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Pentru activitatea de , Topire aluminiu intr-o instalatie de topire cu capacitatea mai mare de 20
tone/zi” desfasurata la fabrica amplasata in sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi

Operator: S.C. ITAL SYSTEM PRODUCTION S.R.L.
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Raport de amplasament pentru activitatea , Topire aluminiu intr-o instalatie de topire cu capacitatea mai mare de 20 tone/zi”
Amplasament: Fabrica din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi
Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

Raport de amplasament pentru activitatea de ,Topire aluminiu intr-o instalatie de topire cu
capacitatea mai mare de 20 tone/zi” desfdsuratd pe amplasamentul din sat Letcani, com. Letcani, jud.
lasi,

in procedura de Autorizare integratd de mediu, in conformitate cu:

e Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

e Ordin nr. 818 din 17/10/2003pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de
mediu, modificatad si completata prin Ordin nr. 1158/2005 si prin Ordin nr. 3970/2012.

e Ordin nr. 36 din 07/01/2004privind aprobarea Ghidului tehnic general pentru aplicarea procedurii
de emitere a autorizatiei integrate de mediu

Activitatile investigate (CAEN Rev.2 (Rev. 1)), conform Certificatului constatator:

e 2453 (2753) —Turnarea metalelor neferoase; 2454 (2754) — Turnarea altor metale neferoase;

e 2562 (2852) — Operatiuni de mecanica general3;

e 3811 (9002) — Colectarea deseurilor nepericuloase (aluminiu);

e 3832 (3710, 3720) — Recuperarea materialelor reciclabile sortate (aluminiu).

e Practic, activitatea fabricii consta in topirea aluminiului (lingouri sau deseuri) si livrarea acestuia in
stare topitd pe acelasi amplasament, cdtre SC Fondal International SRL, care il foloseste pentru
turnarea in forme urmata de prelucrare mecanica in scopul obtinerii pieselor pentru masini de
spalat.

e Tnprezent activitatea de topire a aluminiului este desfasuratd de SC FONDAL INTERNATIONAL SRL
in baza Autorizatiei de mediu nr. 171/01.09.2011 revizuita la data de 14.03.2014.

e Tnanul 2017, SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL a preluat de la SC FONDAL INTERNATIONAL SRL
cuptorul de topire HT 380-3000 si echipamentele anexe. Se mentioneaza ca este doar o modificare
administrativa. Caracteristicile tehnice ale instalatiei nu se modifica.

Incadrarea activititii:

e Categoria de activitate, conform anexei nr.1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
2.5. Prelucrarea metalelor neferoase: b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de
produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de
peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru toate celelalte metale.
Capacitatea maxima totald de topire a cuptorului este de 72 tone/zi aluminiu.

Operator:
e S.C.ITAL SYSTEM PRODUCTION S.R.L. sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi, 707280; tel. +4 0232
290000; Fax: +4 0232 290061; 0728967741; email: office@fondal.ro .

Realizat de:
e S.C. ECONOVA S.R.L. lasi, B-dul Independentei nr.13, Bl. Al-4, Sc. D, et. 6, ap.18, IASI, jud. IASI
R0O24586285; J22/3041/10.10.2008, Mobil: 0743.552.313, prin:

o Evaluator atestat: ing. Finel APOSTU - inscris in registrul elaboratorilor de studii pentru
protectia mediului Tn data de 16 septembrie 2010 la pozitia 260, inclusiv pentru elaborarea

de rapoarte de evaluare a impactului asupra mediului (RIM)

o Asistent: Ing. Cristiana Nicoleta ROGOZAN


mailto:office@fondal.ro
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Raport de amplasament pentru activitatea , Topire aluminiu intr-o instalatie de topire cu capacitatea mai mare de 20 tone/zi”
Amplasament: Fabrica din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi
Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

1 INTRODUCERE

1.1 CONTEXT

Prezentul Raport de amplasament se intocmeste pentru activitatea de , Topire a aluminiului intr-o

instalatie de topire cu capacitatea mai mare de 20 tone/zi” desfasurata la fabrica amplasata in sat

Letcani, com. Letcani, jud. lasi, In procedura de Autorizare integrata de mediu in conformitate cu:

e Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

e Ordin nr. 818 din 17/10/2003pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de
mediu, modificata si completata prin Ordin nr. 1158/2005 si prin Ordin nr. 3970/2012.

e Ordin nr. 36 din 07/01/2004privind aprobarea Ghidului tehnic general pentru aplicarea procedurii
de emitere a autorizatiei integrate de mediu.

Pe amplasamentul din sat Letcani, com. Letcani jud. lasi, in suprafata totala de 32503 mp, functioneaza
3 agenti economici: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL, SC FONDAL INTERNATIONAL SRL si SC MARVIT
INTERNATIONAL SRL. Aceste 3 firme au urmatorul statut:

e SC FONDAL INTERNATIONAL SRL:

o desfasoara in prezent urmdtoarele activitati la punctul de lucru de mai sus, in baza
Autorizatiei de mediu nr. 171/01.09.2011 revizuita la 14.03.2014 (CAEN Rev.2 (Rev. 1)):
2453 (2753) — Turnarea metalelor neferoase; 2454 (2754) — Turnarea altor metale
neferoase; 2550 (2840) — Fabricarea produselor metalice obtinute prin deformare plastic3;
2562 (2852) — Operatiuni de mecanica generald; 2829 (2924) — Fabricarea altor masini si
utilaje de utilizare generala n.c.a.

o In anul 2016, societatea a implementat partial proiectul ,Modernizare, extindere si
relocare activitate Fondal International”, pentru care a fost emis Acordul de mediu nr.
1/22.02.2016. Proiectul prevederea inclusiv achizitionarea unui cuptor de topire aluminiu
de tip HT380 — 3000, a carui capacitate de topire obliga la obtinerea unei autorizatii
integrate de mediu. Cuptorul de topire HT380-3000 si instalatia de filtrare a fluxurilor
gazoase sunt finalizate, putand fi puse in functiune dupa autorizare.

o Fondal INTERNATIONAL are in proprietate toate dotdrile tehnologice specifice activitatii:
cuptoare de topire, instalatie de epurare a fluxurilor gazoase, masini de injectie, masini de
slefuire etc.

e SCITAL SYSTEM PRODUCTION SRL:

o Detine in proprietate 26503 mp, din care: Suprafata construita: 9049 mp (Obiect 2: 3512
mp; Obiect 3: 884 mp; Obiect 5: 1707 mp; Obiect 4 (casa poartd): 92 mp; Obiect 6: 2308
mp; Obiect 7: 474 mp; Garaj: 72 mp); Alei carosabile + parcaje: 11967 mp; Alei pietonale:
707 mp; Spatii verzi: 4780 mp.

o Detine in proprietate o parte din spatiile pe care-si desfdsoard activitatea SC FONDAL
INTERNATIONAL SRL. De asemenea, cladirile, constructiile, retelele si caile de acces
existente pe amplasament sunt in proprietatea SC ITALSYSTEM PRODUCTION SRL. Aceasta
are ca profil de activitate principal CAEN (rev. 2) 7112 —activitati de inginerie siconsultanta
tehnicd legate de acestea si activititi secundare (extras): CAEN 6820 Iinchirierea si
subinchirierea bunurilor imobiliare proprii sau inchiriate; 4120 Lucrdri de constructii a
cladirilor rezidentiale si nerezidentiale.

o Tnanul 2017, ainchiriat de la SC FONDAL INTERNATIONAL instalatia de topire a aluminiului,
constand in: Cuptorul de topire HT380-3000 cu anexe; Instalatia de filtrare a fluxurilor
gazoase. Astfel, SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL va desfasura activitatea de topire a
aluminiului si va furniza aluminiu topit catre SC FONDAL INTERNATIONAL SRL. Toate
celelalte instalatii si dotari tehnologice vor rdamane 1in proprietatea FONDAL
INTERNATIONAL, care va continua sa desfdsoare activitatea de prelucrare a aluminiului
prin injectie in forme si prelucrare mecanica, cu deosebirea cd materia prima de baza va fi
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aluminiul topit achizitionat de la ITAL SYSTEM PRODUCTION, in loc de aluminiul solid
(lingouri sau deseuri). Se mentioneaza ca inchirierea nu implica modificarea parametrilor
tehnici ai proiectului de modernizare pentru care s-a obtinut Acordul de mediu nr.
1/22.02.2016. Se fac doar modificari administrative.
e SC MARVIT INTERNATIONAL SRL

o Detine in proprietate 6000 mp din care: Suprafatad construita: 1632 mp (Obiect 1: 1542 mp;
Garaj: 90 mp); Alei carosabile + parcaje: 2486 mp; Alei pietonale: 110 mp; Spatii verzi: 1772
mp.

o MARVIT a pus la dispozitie prin inchiriere toate spatiile de productie catre SC FONDAL
INTERNATIONAL SRL.

Avand in vedere ca instalatia de topire a aluminiului, respectiv cuptorul HT-380-3000, are capacitatea
de topire de 3 tone/h sau de 72 tone/zi, este depasit pragul de 20 tone/zi, astfel incat instalatia se
incadreaza, conform anexei nr.1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, la punctul
2.5. Prelucrarea metalelor neferoase: b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de
produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de
peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru toate celelalte metale.

Avand in vedere ca instalatia de topire a trecut in administrarea SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL, se
impune solicitarea si obtinerea autorizatiei integrate de mediu pentru aceasta instalatie. Activitatea
desfasurata in continuare de SC FONDAL INTERNATIONAL SRL, respectiv turnarea aluminiului in forme
si prelucrarea prin aschiere a pieselor metalice, utilizind aluminiul topit pus la dispozitie de SC ITAL
SYSTEM, functioneaza in baza autorizatiei de mediu existente (nr. 171/2011 revizuitd in 2014), care va
fi revizuita conform proiectului de modernizare.

1.2 OBIECTIVE

Obiectivele raportului de amplasament sunt:

e Auditarea amplasamentului siactivitatii in scopul stabilirii conditiilor de mediu in care functioneaza
Instalatia, la momentul autorizarii. Se are in vedere in principal respectarea actelor normative de
mediu aplicabile precum si comparatia cu tehnicile BAT. Auditarea se bazeaza pe vizite in teren,
studiul documentelor existente, interviuri etc.

e Stabilirea punctului de referinta pentru auditari ulterioare, in vederea evidentierii evolutiei starii
factorilor de mediu. Acest punct de referinta poate fi revizuit ulterior, in functie de evolutia
activitatii si de modificarile legislative relevante.

e Stabilirea recomandarilor pentru planul de masuri, daca este cazul.

1.3 SCOP SI ABORDARE

Scopul raportului de amplasament este de a stabili un punct de referintd la momentul autorizarii,
pentru amplasament si activitate.

Raportul s-a intocmit prin trecerea in revista a unor date anterioare si actuale ale terenului pe care
este amplasata Instalatia. Structura lucrarii cuprinde urmatoarele capitole:

e Capitolul 1 — Introducere;

e Capitolul 2 — Descrierea terenului;

e Capitolul 3 —Istoricul terenului;

e Capitolul 4 — Recunoasterea terenului;

e Capitolul 5 — Interpretari ale informatiilor;

e Capitolul 6 — Concluzii si recomandari.



Raport de amplasament pentru activitatea , Topire aluminiu intr-o instalatie de topire cu capacitatea mai mare de 20 tone/zi”
Amplasament: Fabrica din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi
Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

2 DESCRIEREA TERENULUI

2.1 AMPLASAMENT

Instalatia este localizata pe amplasamentul din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi. Planul de incadrare
in zona este anexat. Amplasamentul se invecineaza astfel:

e Nord — calea ferata Tg. Frumos — lasi si teren pasune in proprietatea CL Letcani.

e Est— Albia Bahluiului Vechi —in prezent secata. Terenuri agricole cu diversi proprietari;

e Sud - Albia Bahluiului Vechi —in prezent secata. Terenuri agricole cu diversi proprietari;

e Vest —Drum DJ 248 B Letcani —Cucuteni.

Tn vecinitatea amplasamentului se gdsesc urmitoarele elemente:

e Calea ferata Tg. Frumos — lasi, in partea nordica si DJ248B Letcani — Cucuteni in partea vestica.

e S.C. ELKAS HOME S.R.L. — in partea sudica, la cca. 400m, cu obiect de activitate lucrari de
constructii-montaj (executie de armaturi pentru constructii: debitare si fasonare otel beton,
confectionare de carcase pentru grinzi de armare, confectionare de carcase pentru piloti forati cu
diametre si lungimi diferite)

e in partea vesticd, la cca. 160 m de hala de productie, existd 3 cladiri tehnologice apartinand S.C.
CONSTRUCTII FEROVIARE — Grup ColasS.A. Tn prezent nu sunt utilizate.

e S.C. CARPAT BETON S.A. — detine o statie de betoane in partea sud-vesticd, la cca. 220 m de hala
de productie.

e ROSCI0265 Valea lui David — se gaseste in partea nordica a amplasamentului, la cca. 2.5 km
departare. Activitatea nu influenteaza starea de conservare a sitului.

e Distanta minima fata de limita intravilanului locuibil este de 350 m (limita amplasamentului si
limita intravilanului loc. Letcani, in partea nordica, peste calea feratd). Cea mai apropiata locuinta
se gaseste la 412 m fata de hala de productie (loc. Letcani).

2.2 PROPRIETATEA ACTUALA

Instalatia de topire a aluminiului (cuptorul HT380-3000) este amplasata in cadrul Obiectului 5 — Hala

de productie in suprafata de 1707 mp, care apartine titularului. Hala este alipita de Obiectul nr. 2 —

Hala de productie principala, in suprafata de 3512 mp. Spatiul aferent desfasurarii activitatii de topire

a aluminiului este de 350 mp, astfel:

e 50 mp — cuptor de topire HT380-3000;

e 50 mp —instalatie de filtrare a fluxurilor gazoase;

e 50 mp — spatiu destinat cuptorului de mentinere TERMOS GAS4000;

e 150 mp — spatiu de manevra pentru alimentarea cuptorului, acces la instalatii, acces utilaje,
stocare aditivi si materii prime, instalatie de degazare etc.

e 50 mp — spatiu acoperit si betonat, in afara halei de productie pentru stocarea temporara a
deseurilor de aluminiu Thainte de topire;

Cuptorul si instalatiile aferente a fostinchiriat de la SC FONDAL INTERNATIONAL.

2.3 UTILIZAREA ACTUALA A TERENULUI

Activitatea desfasuratd in cadrul instalatiei constd in topirea aluminiului (lingouri si/ sau deseuri) in
cuptorul HT380-3000, cu functionare pe gaz metan si livrarea aluminiului topit catre SC FONDAL
INTERNATIONAL in vederea turnarii acestuia in forme, prelucrarii mecanice a pieselor turnate si
accesorizarii cu elemente de otel si bronz in vederea obtinerii pieselor pentru masini de spalat.
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2.3.1 Flux tehnologic

Fluxul tehnologic de topire a aluminiului in cuptorul nou HT 380-3000 este:

Alimentarea cuptorului cu lingouri de aluminiu si/sau deseuri de aluminiu (rebuturi proprii —scraps
+ deseuri de aluminiu achizitionate de la terti). Alimentarea se face semiautomat — bucatile de
aluminiu sunt introduse manual in cuva de incarcare (cu capacitatea de 0.7 tone). Cuva este
descarcata hidraulic in camera de preincalzire pe la partea superioara.

Cuptorul este prevazut cu o zond de preincalzire unde incalzirea se face treptat (control automat)
pentru a permite evaporarea oricaror urme de apa. Aluminiul topit este deversat automat printr-
un filtru ceramic in zona de mentinere, prevazuta de asemenea cu arzatoare. Aici se realizeazad o
dezgurificare primara prin raclare manuala a zgurii. Capacitatile de incarcare si topire sunt
controlate automat. Tn zona de mentinere se face si ajustarea calitatii aliajului de aluminiu prin
prelevarea de probe succesive si amendarea aluminiului cu pulbere de siliciu. Cand aliajul de
aluminiu corespunde specificatiilor tehnice, sarja primeste un certificat de conformitate.

Din cuva de mentinere, aluminiul topit este varsat prin rabatare in cuptorul tampon de mentinere
TERMOS GAS 4000 (capacitate 4000 kg). De aici, aluminiul topit (conform) este incarcat prin
rabatare in cuvele de transport (cuve cu capacitatea de 550 kg, transportabile cu motostivuitorul).
Tnainte de livrare citre SC FONDAL INTERNATIONAL SRL, respectiv la cuptoarele de mentinere
aferente masinilor de injectie, aluminiul din cuva de transport este degazat in instalatia de
degazare. Degazarea se face pentru eliminarea urmelor de hidrogen si a altor gaze adsorbite in
masa topita. Degazarea se face in 3 faze: injectie de azot > degazare > injectie de sare. Azotul este
injectat din butelii reincarcabile printr-un barbotor direct in cuva de 550 I. Sarea este un amestec
de saruri sub forma de pastile care ajuta la separarea zgurii. Zgura formata este raclata manual si
incarcata in containere metalice.

Dupa degazare, aluminiul topit este livrat cu motostivuitorul in cuptoarele de mentinere (de tip
T800 si T8OOR) aferente fiecarei masini de turnare ale SC FONDAL INTERNATIONAL.

2.3.2 Proceduri

Cuptorul nou HT380-3000, poate utiliza ca materii prime deseurile de aluminiu. Astfel, SC ITAL SYSTEM
PRODUCTION SRL devine valorificator de deseuri de aluminiu, avand ca profil de activitate inclusiv
codurile CAEN:

CAEN 3811 (rev. 1: 9002) — Colectarea deseurilor nepericuloase (deseuri de aluminiu de la
producatori agreati)

CAEN 3832 (rev. 1: 3710; 3720) — Recuperarea materialelor reciclabile sortate (pregatirea
deseurilor de aluminiu si utilizarea acestora in cuptoarele de topire).

Achizitionarea deseurilor de aluminiu de la terti se face in baza unei proceduri care respectd
Regulamentul (UE) nr. 333 al Consiliului din 31 martie 2011 de stabilire a criteriilor de determinare a
conditiilor in care anumite tipuri de deseuri metalice nu mai constituie deseuri. Deseurile de aluminiu
sunt achizitionate doar de la producatori / colectori agreati si respectd urmatoarele specificatii:

1.
2.

Deseurile contin numai aluminiu sau aliaje de aluminiu recuperabile;
Deseurile se accepta doar in cazurile in care se prezinta dovada cas-au aplicat procesele si tehnicile
de mai jos in scopul eliminarii tuturor proprietatilor periculoase:

a. Deseurile de aluminiu au fost separate la sursa ori in timpul colectarii si au fost tinute
separat sau au fost tratate pentru separarea deseurilor de aluminiu de componentele
nemetalice si cele metalice care nu contin aluminiu.

Deseurile au fost sortate, separate, curatate, depoluate si golite.

c. In cazul deseurilor care contin componente periculoase, se aplicd urméitoarele cerinte
specifice:

i. Deseurile de echipamente electrice sau electronice ori din vehicule scoase din uz
trebuie sa fi fost deja supuse tuturor tratamentelor prevazute la articolul 6 din
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Directiva 2002/96/CE a Parlamentului European si a Consiliului sila articolul 6 din
Directiva 2000/53/CE a Parlamentului European sia Consiliului;

ii. clorofluorocarbonii din echipamentele casate trebuie sa fie deja capturati
printr-un procedeu aprobat de autoritatile competente;

iii. cablurile trebuie sa aiba deja invelisul indepartat sau sa fie tdiate. Daca un cablu
are un Tnvelis organic (plastic), acesta trebuie sa fie deja indepartat in conformitate
cu cele mai bune tehnici disponibile;

iv. butoaiele sirecipientele trebuie sa fi fost deja golite si curatate;

v. substantele periculoase din deseuri trebuie sa fie deja indepartate printr-un
proces aprobat de autoritatea competenta.

3. Nu se accepta deseurile de tipul:
a. pilitura si spanuri care contin fluide, precum uleiul sau emulsiile uleioase; si
b. butoaie si recipiente, cu exceptia vehiculelor scoase din uz, care contin sau au continut
uleiuri sau vopsele.

Pe amplasament se aplica o procedura de receptie a deseurilor care consta in:

e Inspectia vizuala a fiecarui transport realizata pe personal calificat. Daca in urma inspectiei vizuale
exista suspiciuni cu privire la existenta unor proprietati periculoase, se iau masuri suplimentare
corespunzatoare, cum ar fi prelevarea si analiza probelor, daca este cazul. Personalul este instruit
cu privire la potentialele proprietati periculoase care pot fi asociate deseurilor de aluminiu si cu
privire la componentele sau proprietatile materiale care permit recunoasterea proprietatilor
periculoase. Inspectia urmareste in special:

o Deseurile nu trebuie sa contina clorura de polivinil (PVC) sub forma de invelisuri, vopsele,
plastice.

o Deseurile nu trebuie sa contina ulei vizibil, emulsii uleioase, lubrifianti sau grasimi decat in
cantitati care sa nu permita scurgerea acestora.

o Deseurile nu trebuie sa contina niciun recipient sub presiune, inchis sau insuficient deschis
care ar putea provoca explozii intr-un furnal.

e Preluarea de probe (esantioane) care sunt analizate in vederea determindrii procentului de
impuritati si a altor parametri;

Fiecare corp de deseu este inspectat in vederea identificarii oricaror alte metale atasate (piese din fier
sau alte metale, plastic etc.). Daca se identifica un corp strdin, acesta se elimina prin mijloace mecanice
(tdiere, forfecare). Tnainte de introducerea in cuptorul de topire, deseurile sunt trecute printr-un
separator magnetic care extrage impuritatile feroase.

Utilizarea deseurilor de aluminiu in productie se face in paralel cu utilizarea lingourilor de aluminiu.

2.4 DOTARI

2.4.1 Spatii de productie

Instalatia de topire a aluminiului (cuptorul HT380-3000) este amplasata in cadrul Obiectului 5 — Hala

de productie in suprafata de 1707 mp, care apartine operatorului. Hala este alipita de Obiectul nr. 2 —

Hala de productie principala, in suprafata de 3512 mp. Spatiul aferent desfasurarii activitatii de topire

a aluminiului este de 350 mp, astfel:

e 50 mp — cuptor de topire HT380-3000;

e 50 mp —instalatie de filtrare a fluxurilor gazoase;

e 50 mp — spatiu destinat cuptoarelor de mentinere TERMOS GAS 4000;

e 150 mp — spatiu de manevra pentru alimentarea cuptorului, acces la instalatii, acces utilaje,
stocare aditivi si materii prime, instalatie de degazare etc.
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e 50 mp — spatiu acoperit si betonat, in afara halei de productie pentru stocarea temporara a
deseurilor de aluminiu Tnainte de topire. Spatiul este situat langa gura de incarcare a cuptorului.

2.4.2 Dotaritehnologice

In cadrul instalatiei de topire a aluminiului se regasesc urmatoarele dotari:

e Cuptor de topire aluminiu de tip HT380-3000, prevazut cu toate accesoriile necesare;

e Cuptor basculant cu creuzet de mentinere a aluminiului topit tip TERMOS GAS 4000 — amplasat
langa cuptorul mare;

e Sistem de aspiratie / epurare a fluxurilor gazoase rezultate din cuptorul de topire aluminiu; debit
desprafuit 31000 mc/h.

2.4.3 Descrierea principalelor dotari tehnologice

2.4.3.1 Cuptorde topire HT 380 — 3000

Cuptorul de topire tip HT 380 — 3000 are urmatoarele caracteristici tehnice:
e Productie maxima/ora la 720°, cu lingouri de 100% aluminiu: 3000 kg/h;
e Capacitate cuptor: 4100 kg;

e Temperatura maxima in cada de aluminiu: 760 °C;

e Numar de arzatoare: 4 buc.;

e Capacitatea de combustie maxima: 3450 kW (345 mc gaz metan);

e Consum pentru topirea unei tone de aluminiu: 650 kW/h (65 mc gaz metan);
e Consum de mentinere: 160 kW/h (16 mc gaz metan);

e Putere absorbita: 33 kW,

e Greutate cuptor: 40 tone;

e Capacitate dispozitiv incarcare: 0.7 tone.

Alte specificatii:

e Destinatie: Cuptorul este proiectat si construit pentru atopi deseuri si lingouri standard de 7 kg si
sa mentina baia de aluminiu lichid. Materialul care urmeaza a fi topit este incarcat pe talpa uscata
in anticamera de topire, prin cuvd; metalul este topit de arzator si, dupa filtrare, intra in baia de
mentinere unde un arzator 1l pastreaza la temperatura stabilita. Aliajului lichid nu intra in contact
cu materia prima si nu sufera modificari de temperatura.

e Materiale constructive: cuva de topire este realizata din material puternic refractar si zgura tip
CALDERYS Alkon MT 90. Buncarul este realizat dintr-un un material refractar cu rezistenta mare la
soc termic si Tnalta rezistenta mecanica tip CALDERYS Hymor 2800 cu ace metalice. Izolatia termica
este facuta din caramizi de densitate scazuta, placi de calciu silicat si hartie din fibre ceramice
pentru a proteja orice scurgeri de aluminiu lichid din rezervor. Toate invelitorile refractare si
izolatoare asigura o temperatura de 30 ° + cea exterioara (in medie 50/52 °).

e Arzdtoare: Unitatea de ardere Krom Schroder include:

o 4 arzatoare (3 pentru topire si pre-incalzire care sunt amplasate in turnul de topire si 1

pentru mentinerea aluminiului lichid). Fiecare arzator functioneaza independent si are o

instalatie autonoma cu supapa aer/gaz;

4 dispozitive de siguranta si control;

2 presostate de gaz;

1 presostat de aer;

4 supape aer/gaz;

4 conducte de gaz cu dispozitive de regulare;

6 supape de siguranta pentru gaz;

1 filtru de gaz;

1 supapa tip fluture;

O 0O O O O O O O
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o 1ventilator electric cu filtru pentru combustie aer.

e Nivelul de zgomot al cuptorului: <80 db

e  Panou de control Siemens 1200 PLC;

e Incdrcdtor automat. Acesta este amplasat pe o sind prevdzutd cu roti, cu un cilindru hidraulic.
Bascularea chesonului de incarcare este efectuata de doi cilindri hidraulici cu efect unic. Miscarea
lor este sincronizata cu deschiderea si inchiderea usii cuvei.

e Dispozitiv de basculare. Bascularea cuptorului se face printr-un Tmpingdtor hidraulic, echipat cu
supapa de siguranta.

e Instalatie de degazare are dimensiunile Lx|xh =2530 x 2035 x 3650 mm si putere absorbita de 3
kW. Functioneaza cu aer comprimat de 8 atm. Instalatia de degazare este utilizata pentru a elimina
gazele si impuritatile din aluminiul topit in cupa de turnare. Ciclul de degazare cuprinde 3 faze:
Injectie de azot; degazare; pulverizare de sare. Injectia, degazarea si pulverizarea de sare sunt
gestionate automat. Pornirea rotatiei, pulverizarea sarurilor si capacul dozei de racire sunt
realizate cu ajutorul aerului comprimat.

Ciclu de operare al cuptorului:

e Lingourile si/sau deseurile de aluminiu sunt incarcate in preincdlzitor cu ajutorul unitatii de
incarcare. Tn faza de preincélzire are loc uscarea totald a aluminiului. Dupa uscare, materialul de
topit este introdus Tn creuzet, unde se realizeaza topirea in 2 etape.

e Flacara arzatorului nu intra in contact cu materialul de topit. Astfel se evita adsorbtia si absorbtia
gazelor de ardere Tn masa topita. Temperatura este reglata automat pentru a se evita socurile
termice.

e Incazul spargerii creuzetului, materialul topit este transportat printr-o duza laterala de siguranta.

e Dupa topire, aluminiul fluid este transvazat automat prin intermediul unui filtru ceramic, in camera
de mentinere.

2.4.3.2 Cuptorde mentinere

Cuptor basculant cu creuzet tip TERMOS GAS 4000. Este utilizat ca vas tampon pentru transvazarea
aluminiului topit din cuptorul mare de topire in cuptoarele de mentinere aferente fiecarei masini de
injectie. Este utilizat exclusiv ca si cuptor de mentinere; nu se utilizeaza la topirea aluminiului. Cuptorul
are urmatoarele caracteristici (conform cartii tehnice):

e Capacitate cuptor: 4000 kg;

e Temperatura maxima in cada de aluminiu: 760 °C;

e Numar de arzatoare: 4 buc.;

e Capacitatea de combustie maxima: 230 kWh (23 mc gaz metan);

e Putere absorbita: 25 kW;

Aluminiul topit este transportat cu motostivuitorul cu ajutorul cupelor de 550 kg, din cuptoarele
tampon de mentinere, in cuptoarele de mentinere aferente fiecarei masini de injectie.

2.4.3.3 Sistem de aspiratie / epurare a fluxurilor gazoase rezultate din cuptorul de topire

Partea superioara a cuptorului precum sizona de descarcare a aluminiului topit sunt prevazute cu hote
de aspiratie a gazelor. Gazele (emisiile rezultate din topirea deseurilor de aluminiu si cele rezultate din
manipularea aluminiului topit) preluate de hote sunt directionate catre instalatia de epurare a
fluxurilor gazoase, a carei descriere se facein continuare.

Sistemul de filtrare a fost proiectat tinand cont de urmatorii parametri de proces: temperatura gazelor
aspirate din cuptor — max. 850 °C; debitul de aer desprafuit: 31000 mc/h; concentratia in pulberi la
intrare: <2 g/Nmc maxim; tip poluant predominant: pulberi de aluminiu. Sistemul de filtrare este
format din:
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e Hotd de aspiratie in zona de incdrcare a cuptorului. Din procesul de topire pot rezulta aerosoli sau
gaze de tipul: oxizi de aluminiu si vapori de hidrocarburi nearse. Hota este din otel-carbon
ranforsata si are dimensiunile: 4500 x 4700 mm.

e Hotd de aspiratie in zona de evacuare a zgurii si a incdrcdrii cu dezgurificator si aditivi. Poluantii
potentiali sunt pulberi de oxizi de aluminiu. Hota este din otel — carbon ranforsata si are
dimensiunile: 2800 x 3500 mm.

e Set de tubulaturi de aspiratie direct din cuptoare. Tubulatura este din inox AISI 316L cu grosimea
de 3 mm, cu diametre DN370 si DN500. Preia gazele arse de la flansa de pe usa cuptoarelor pana
la filtrul cu saci, conectand si schimbatorul de caldura gaze / apa, reactor, ciclon orizontal si
ventilator booster. Sunt racordate TOATE cuptoarele: cuptorul de topire HT 380 — 3000, cuptorul
de mentinere / transvazare GAS4000;

e Setde tubulaturi de aspiratie conectat la cele 2 hote. Tubulatura este din tabla CORTEN cu grosimea
de 3 mm si diametre diferite in functie de necesar: DN370; DN520; DN530 si DN740. Preia gazele
aspirate de hote sile transporta la filtrul cu saci.

e Setde clapete de izolare (excludere) a liniilor de aspiratie. Clapetele tip fluture sunt automate.

e Ciclon orizontal parascéntei legat in serie cu sistemul de evacuare a pulberilor. Este din otel carbon
si este format din:

o Corp cilindric cu guri de intrare si iesire;

o Grup separator centrifugal static;

o Palnie / camera de colectare praf cu flansa si descarcator; functionare tangentiala;
o Descarcator rotativ din fonta cu Dn200mm, actionat electric.

e Sistem uscat de neutralizare / adsorbtie a gazelor acide si a hidrocarburilor nearse, compus din:

o Reactor uscat de contact prin injectie de var cu 2 zone de contact, realizat din otel carbon
sau tabla CORTEN, cu dimensiunile DN 1000 mm si H 10000 mm, cadere de presiune 60
mm ca., format din:

=  Racorduri flexibile de intrare si evacuare gaze;

=  Tub Venturi echipat cu racorduri de injectare a reactivului si difuzor;

= Camera de reactie in care are loc contactul intre reactanti si poluanti;

= Camera de decantare / preseparare.

o Sistem de injectie de var compus din:

= Sistem de golire Big-Bag compus din: cadru de sustinere, cadru suport Big-Bag;
gurd de evacuare 3273 mm cu flansa; clapetd ghilotind; microdozator volumetric
electric;

= Descadrcator rotativ cu deschidere patrata de 200mm, actionat electromecanic;

= Ejector si suflanta cu jgheab lateral pentru injectarea pneumatica a varului in
turnul de reactie, cu puterea de 1.5 kW,

= Baterie electrica de incalzire de 5 kW cu termostat;

= Set de conducte de injectare reactiv DN50, L = aprox. 25 m;

= Set structuri / console de sprijin.

o Pdinie de stocare var;

e  Filtru cu saci cu autocuratire tip Pulse —Jet din otel carbon, cu saci model AFIS N 349 —27 — 30, cu
functionare cu curatarea sacilor in mod On-line. Filtrul este certificat UE. Curatarea sacilor se face
automat cu aer comprimat Tnh contracurent. Filtrul este format din:

Camera de aer curat din tabla de 3 mm grosime, cu acces pentru inlocuirea sacilor;

Placd cu tuburi din tabla de 4 mm pentru aplicarea sacilor de filtrare;

Pre-camerd de eliminare praf grosier din placi perforate;

Camerad port-saci;

Pdinie troncopiramidala pentru colectarea prafului strans, dotata cu gura de descarcare a

prafului flansata pentru cuplarea la sistemul de transport si evacuare a prafului;

o Indicator de nivel rotativ cu paletd

O O O O O
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297 saci filtranti $125 x 3000 mm, realizati din tesdturd Homopolimer Acrilic tratatd cu
repelent de ulei si apa, densitatea 600 g/mp. Sacii sunt dotati cu sistem de montare rapida.
Sunt proiectati pentru functionare la temperaturi de pana la 120 °C.

297 cosuri port — saci din sarma;

Sistem de distributie aer comprimat;

Sistem pentru transportul si descdrcarea prafului amplasat pe gura de evacuare a palniei,
compus dintr-un melc electric, descarcator rotativ si gura descarcare patrata de 200mm;
Sistem de incdlzire pentru mentinere a temperaturii, putere 3 kW, plasat in partea
inferioara a palniei.

Unitate de control electronic.

Caracteristici tehnice:

| Nr.crt.  Caracteristica um valoare
1. Model / tip AFIS N 349-27-30
2. Temperatura de functionare °C 60/80
3. Debitnominal mc/h 31000
4. Concentratie de praf laintrare g/Nmc <2
5. Concentratie de praf uscat, garantata la iesire mg/Nmc <10
6. Suprafata filtranta totala mp 349
7. Vitezade filtrare cu 1 linie in functiune m/min. 1.48
8. Pierdere nominalda medie de presiune mm c.a. 70 —-180
9. Numarul si dimensiunile sacilor nr. 297 / @125 x 3000 mm
10. Material filtrant - Homopolimer acrilic cu tratament
repelentde uleisiapa, 600 g/mp
11. Consum de aer comprimat Nmc/h 25-35

e Ventilator (booster) pe linia de aspiratie de la cuptoare, montat in amonte de filtrul cu saci.
Ventilator centrifugal actionat de un motor electric 22 kW, cu urmatoarele caracteristici:

O
O
O
O
O

Debit: 8300 mc/h la 150 °C si P 3.826 Pa.
Viteza de refulare: 2.3 m/s;

Turatie: 2400 rot./min.;

Randament: 80.8%;

Zgomot la 1 m distanta: 85 dB(A).

e Ventilator (exhaustor) principal, montat in aval de filtrul cu saci. Ventilator centrifugal actionat de
un motor electric 55 kW, cu urmatoarele caracteristici:

O O O O

O

Debit: 31000 mc/h la 60/80 °C si P 3.179 Pa.
Viteza de refulare: 8.61m/s;

Turatie: 1960 rot./min.;

Randament: 83%;

Zgomot la 1 m distanta: 85 dB(A).

e Cos de evacuare metalic (piese cu flansd din CORTEN) cu indltimea de 16 m, cu urmdatoarele
caracteristici:

O

o
©)
©)

Debit proiectat: 31000 mc/h

Viteza de evacuare gaze: <16.7 m/s;

Concentratia in pulberi la evacuare: maxim 10 mg/Nmc;
Dimensiuni: @ 810 mm; H = 16 m de la sol.
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2.5 UTILITATI

2.5.1 Alimentarea cu apa si evacuarea apelor uzate

Reglementarea gospodaririi apelor pe amplasament:

e Pentru amplasamentul pe care se situeaza instalatia analizata, exista Autorizatia de gospodarire a
apelor nr. 154/16.07.2015, a carei titular este SC FONDAL INTERNATIONAL SRL. De asemenea, pe
amplasament este in derulare o investitie majorda ,Retea noua de canalizare ape pluviale,
separatoare de hidrocarburi, statie de pompare ape uzate menajere in incinta proprietatii”, ca
parte a proiectului ,,Modernizare, extindere si relocare activitate Fondal International — linie de
productie”. Pentru extinderea si modernizarea sistemului de gestiune a apelor a fost obtinut Avizul
de gospodarire a apelor nr. 65/15.06.2015.

e SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL va opera doar instalatia de topire a aluminiului (descrisa
anterior), care NU UTILIZEAZA APA si NU GENEREAZA APE UZATE TEHNOLOGICE. Se utilizeazs doar
apa in scopuri menajere, la grupurile sanitare. Operatorii instalatiei genereaza ape uzate menajere
care sunt preluate de sistemul de canalizare existent si reglementat.

Alimentarea cu apd

Instalatia analizata este racordata la reteaua de distributie existentd pe amplasament, care este
bransata la sistemul centralizat de distributie a apei potabile existent in comuna Letcani, conform
prevederilor Contractului de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare nr.
U 674/01.02.2011 fincheiat cu SC APAVITAL SA lasi. Alimentarea cu apa este reglementatd prin
Autorizatia nr. 154/2015.

Utilizarea apei. Apa potabila este folosita pentru consum igienico-sanitar in grupurile sanitare aferente
halei de productie (situatie reglementata).

Colectarea si evacuarea apelor uzate menajere

e Apele uzate menajere rezultate de la hala existenta B (Obiectele 2 si 3) si de la obiectivele noi
(Obiectele 5, 6 si 7) sunt colectate cu o retea de conducte de canalizare si sunt deversate intr-un
bazin vidanjabil subteran cu volumul de 60 mc amplasat in spatiul verde din partea central nordica
a amplasamentului.

e Apele uzate menajere sunt preluate prin vidanjare periodica de cdtre un operator autorizat si
transportate la o statie de epurare autorizatd. In prezent, apele menajer-uzate sunt vidanjate de
SC APA GLOBAL SRL, in baza solicitarii titularului si sunt transportate la statia de epurare
ZEELANDIA din lasi.

Nota: Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate.

Colectarea, preepurarea si evacuarea apelor pluviale:

e Jgheaburi si burlane prevazute perimetral acoperisului Halei care adaposteste instalatia; apa
colectata cuajutorul burlanelor este dirijata prin conducte PVC, cu Dn315 mm spre canalul colector
situat in afara proprietatii, fiind evacuata liber la teren;

e Sistem de rigole echipate cu gratar metalic pe platformele betonate, realizate astfel incat toate
apele pluviale sunt colectate de pe platformele betonate si sunt directionate catre separatoarele
de hidrocarburi;

e Prepurarea apelor pluviale colectate de pe platformele betonate intr-un separator de hidrocarburi
cu capacitatea SPP1 Q = 65 I/s. Separatorul este tricompartimentat (filtru coalescent, decantor
grosier si decantor fin) si este amplasat in partea de SSE a amplasamentului. Apele preepurate sunt
deversate intr-un canal de desecare existent in afara amplasamentului. Acesta este in fapt o veche
meandra a raului Bahlui. Acesta se varsa in raul Bahlui, dupa un traseu sinuos de aprox. 800 m.

14



Raport de amplasament pentru activitatea , Topire aluminiu intr-o instalatie de topire cu capacitatea mai mare de 20 tone/zi”
Amplasament: Fabrica din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi
Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

Nota: Pe amplasament sunt si alte separatoare de hidrocarburi. Acestea nu sunt relevante in
contextul instalatiei analizate. Sistemul de canalizare, preepurare si evacuare a apelor uzate este
reglementat prin AGA nr. 154/2015.

2.5.2 Energie electrica

Energia electrica este asigurata de furnizorul E.ON Energie Romania SA, in baza contractului nr.
1003333289/02.2017/2588 fincheiat la data de 15.02.2017. Consumul de energie electricd contractat
este de 4680 MWh/an sau in medie 390 MWh/luna. Contractul de furnizare a energiei este pentru
intreaga platforma industriald (ITAL SYSTEM + FONDAL INTERNATIONAL).

2.5.3 Gaz metan

Gazul metan este asigurat de furnizorul SC E.ON Energie Romania SA, in baza contractului nr.
103333289/03.2017/2764 fincheiat la data de 14.03.2017. Consumul de gaz metan contractat este de
16721 MWh/an (16721000 mc/an) sau in medie 1400 MWh/luna.

2.6 FOLOSIREA DE TEREN DIN IMPREJURIMI

n vecindtatea amplasamentului se gisesc urméitoarele elemente:

e (Calea ferata Tg. Frumos — lasi, in partea nordica si DJ248B Letcani — Cucuteni Tn partea vestica.

e S.C. ELKAS HOME S.R.L. — in partea sudica, la cca. 400m, cu obiect de activitate lucrari de
constructii-montaj (executie de armaturi pentru constructii: debitare si fasonare otel beton,
confectionare de carcase pentru grinzi de armare, confectionare de carcase pentru piloti forati cu
diametre si lungimi diferite)

e 1n partea vestica, la cca. 160 m de hala de productie, existd 3 clidiri tehnologice apartinand S.C.
CONSTRUCTII FEROVIARE — Grup ColasS.A. Tn prezent nu sunt utilizate.

e S.C. CARPAT BETON S.A. — detine o statie de betoane in partea sud-vestica, la cca. 220 m de hala
de productie.

e ROSCI0265 Valea lui David — se gaseste in partea nordica a amplasamentului, la cca. 2.5 km
departare. Activitatea nu influenteaza starea de conservare a sitului.

e Distanta minima fatad de limita intravilanului locuibil este de 350 m (limita amplasamentului si
limita intravilanului loc. Letcani, in partea nordicd, peste calea feratd). Cea mai apropiata locuinta
se gaseste la 412 m fata de hala de productie (loc. Letcani).

Se poate concluziona ca Tn vecinatatea relevanta a amplasamentului nu se gasesc receptori sensibili
care sa fie influentati negativ de activitatea Instalatiei.

2.7 UTILIZAREA CHIMICA

2.7.1 Materii prime, auxiliare, produse si deseuri

Materia prima de baza este aluminiu — lingouri, deseuri de aluminiu selectate (minim 95% aluminiu) si
scraps — respectiv rebuturi si bavuri din procesul tehnologic al SC FONDAL INTERNATIONAL. Topirea
aluminiului se face in cuptorul tip shaft MT380-3000 cu functionare pe gaz metan. Mentinerea
aluminiului topit se face in cuptorul GAS 4000 cu creuzet (crucible) cu functionare pe gaz metan.
Produsul principal este aluminiu topit cu anumite caracteristici. Acesta este livrat pe acelasi
amplasament catre SC FONDAL INTERNATIONAL SRL in vederea turnarii in forme. Pe langa aluminiu,
se utilizeaza ca materii prime secundare diverse tipuri de substante, descrise mai jos.

e Materii prime de bazd. Lista materiilor prime de baza utilizate n asigurarea productiei sunt

prezentate in tabelul de mai jos. Lingourile de aluminiu sunt receptionate pe europaleti. Acestea
sunt preluate cu motostivuitorul din autotrenuri si sunt stocate temporar in depozitul de materii
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prime, amplasat in Obiectul 3 (extinderea halei B). Deseurile din aluminiu sunt descarcate direct
din autotren pe platforma betonata si acoperita adiacenta camerei cuptorului. De aici, deseurile
sunt Tncarcate manual in cuva cuptorului.

e Materii prime secundare sunt reprezentate de dezgurificator (Scorex), siliciu metalic si Eliminax
MG, precum si de varul hidratat utilizat la instalatia de epurare a gazelor. Acestea sunt
receptionate n saci de hartie de 25 kg si sunt depozitate pe europaleti in depozitul de materii
prime. De aici este livrat cate un europalet langa cuptor — acolo unde se utilizeaza. Adaosurile se
facmanual —direct din saci. Siliciul este receptionat in cutii de carton pe europaleti. Are consistenta
de bulgari de 50 — 500 g. Varul hidratat este receptionat in Big-bags de 1 mc sau in saci de hartie
de 40 kg. Deoarece consumul este relativ mic, nu se fac stocuri de var. inainte de epuizarea unui
big-bag / palet saci, se face comanda pentru urmatorul.

e  Utilitati. Pentru asigurarea productiei se foloseste gazul metan si energia electrica.

e Produse principale rezultate sunt reprezentate de aluminiul topit cu caracteristici de calitate
prestabilite, livrat catre SC FONDAL INTERNATIONAL SRL cu ajutorul cuvelor creuzet de 550 kg, pe
motostivuitoare.

e Capacitdti. La capacitate nominala, se utilizeaza 8000 tone/an materii prime de baza (aluminiu —
lingouri, deseuri si scraps) si 66 tone materii auxiliare (dezgurificator, eliminax, siliciu) si rezulta un
total de 7616 tone/an produse finite — respectiv aluminiu topit. Astfel, indicele de transformare al
materiei prime in produs finit este de 95.2%. Diferenta de 4.8% reprezinta zgura (aprox. 450
tone/an) si pulberi — emisii (cantitate nesemnificativa).

e Productia de deseuri si subproduse. Din activitatea Instalatiei rezultda deseurile principale
prezentate n tabelul de mai jos.

Gestiunea deseurilor principale care rezulta din Instalatie
TIP DESEU Cantitati estimate Mod gestiune*
la capacitate

nominala - tone

Zgura de topitorie (aluminiu - zgura) 10 1003 450 Valorificare R12
Praf din gazul de ardere, altul decat cel specificat la 10 08 15 10 08 16 5 Eliminare D1
(de la curatarea filtrelor de gaze)

Namoluri si turte de filtrare de la epurarea gazelor de ardere, | 10 08 18 15 Eliminare D1
altele decat cele mentionate la 10 08 17 (var epuizat din

reactorul de epurare a fluxurilor gazoase)

*) Conform Hotardrea nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusivdeseurile periculoase

Deseurile de mai sus sunt valorificate prin valorificatori autorizati, in baza de contract. Operatorii care
valorifica deseurile fabricii sunt (contractele de valorificare sunt anexate):

Operatori de valorificare deseuri

Numele unititii Cod FISCAL LG CLlE

(cod) valorificare
SC ECO NETWORK INDUSTRY SRL 10.08.16
Contract nr. 959/15.03.2017 23855849-285841 10.08.18 R12

10 1003
SC FULTRANS ADRIAN SRL 12 0103 R 12
Contract nr. 3/14.03.2017 33551430-370340 16 01 18 R4

13 02 05*
SC SENNA COMIS SRL 34050674 Municipale )
Contract nr. 10325 /01.10.2016 20.03.01

Modul de colectare si stocare temporara a deseurilor principale, pana la preluarea acestora de catre
operatorii autorizati, este prezentat in tabelul de mai jos:
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Mod de colectare si stocare temporara a deseurilor principale
| TIP DESEU ‘ COD* | Mod colectare si stocare temporara
Zgura de topitorie (aluminiu - zgura) 10 1003 Se colecteazdin containere metalice de 1 mcin vecinatatea
cuptorului. Aceste containere sunt stivuite pe max. 2 nivelein
hala cuptorului. Nu se formeaza stocuri mari de 10 tone.

Praf din gazul de ardere, de la curatarea 10 08 16 Colectat intr-un big-bag si stocat temporar intr-o cusca
filtrelor de gaze metalica din depozitul de deseuri.

Namolurisi turte de filtrare de la epurarea 10 08 18 Colectate intr-un container metalic acoperitsi stocate
gazelor de ardere - var epuizatdin reactorul temporarintr-o cusca din depozitul de deseuri.

de epurare a fluxurilor gazoase

La preluare, deseurile sunt cantarite pe cantar — bascula. Se completeaza bonul de cantar siformularele
specifice de transport.

Pe langa deseurile principale de mai sus, din activitatea Instalatiei mai rezulta si alte deseuri Tn cantitati
mici, prezentate 1n tabelul de mai jos. Aceste deseuri sunt preluate de operatori autorizati in baza de
contract.

Gestiunea deseurilor secundare generate de Instalatie

TIP DESEU Cantitati Provenienta, Mod Mod gestiune
anuale** colectare si stocare
- tone temporara
Deseuri menajere 20.03.01 5 De la personal — colectate | Eliminare E1
in pubele de plasticde Preluare SC SENNA
110 | Comis SRL
Deseuri de lemn dinambalaje (cutiilemn, 15.01.03 0.1 Ambalaje materii prime Valorificare prin
europaleti) in vrac, pe platforma angajatii proprii
betonata
Deseuri de hartie si carton din ambalaje, fara | 15.01.01 0.2 Ambalaje materii prime Valorificare prin
continut de substante periculoase Containermetalic1 mc operatorul de
salubritate

**) Estimate la capacitatea nominald

Se face mentiunea ca toate tipurile de deseuri sunt evacuate de pe amplasament prin operatori
autorizati. Acestia din urma sunt contractati pe criterii economice si tehnice si pot fi diferiti de la an
la an, astfel incat lista de operatori de mai sus este orientativa.

Lista materiilor prime de baza pentru asigurarea productiei

Materie prima Mod de depozitare Utilizare Mod ambalare Consum la
Compozitie capacitate
nominala (t/an)

1 Aliaj de aluminiu EN AB in depozitul de Topire in cuptor ca Lingouri 10 kg 8000*

46100 materii prime pe atare sau in

Al Si11 Cu 2 (Fe) rastel, pe europaleti, amestec cu deseuri

Si—10-12% in hala aferenta de aluminiu

Fe —0.45 -1% cuptorului

Cu-15-25%
2. Deseu de aluminiu Pe platforma Topitein cuptor ca Vrac, pe

Minim 95% Al, selectie acoperita si betonata | atare sauin platforma

conform Reg. 333 din fata cuptorului, amestec cu lingouri | acoperitd din

Suprafata =50 mp fata cuptorului
TOTAL 8000

*) Materia prima — aluminiul —poate fi asigurata in totalitate din lingouri si scraps (refuz din procesul de productie) sau in
totalitate din deseuri de aluminiu sau amestecuri din cele 2 categorii.

Cuptorul asigura o capacitate de topire mai mare, insd consumul anual de materie prima este limitat de capacitatea de
prelucrare a SC FONDAL INTERNATIONAL — care preia aluminiul topit. Cuptorul are capacitatea de topire de 3 tone/h sau 72
tone/zilacapacitate maximési regim de functionare non-stop. Cuptorul functioneazain medie 330 zile/an (in restul timpului
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se fac revizii). Tn aceasta perioad3, cuptorul poate topi 23760 tone de aluminiu. In realitate se topesc maxim 8000 tone
aluminiu—cantitate restrictionata de fluxul tehnologic.

Denumire substanta
Compozitie

Conditionare aluminiu topit

Clasificare conform
Legii 59/2016*

Utilizare

Lista substantelor / preparatelor / amestecurilor chimice utilizate in asigurarea productiei

Mod ambalare
Mod depozitare

Consum la
capacitate

nominala (t/an)
65.95

1 Dezgurificator (SCOREX GR Eye Irrit.2, H219 La cuptoare pentru Sac hartie 25 kg | 10
600 / 25 kg) separarea zguriidin | Magazie
Fondant masa de aluminiu
Carbonat de sodiu, CAS 497- topit
19-8
2. Dezgurificator (SCOREX GR Acute Tox. 4, H302, La cuptoare pentru Sac hartie25 kg | 15
96/ 25 kg) GHS07 separarea zguriidin | Magazie
Fondant masa de aluminiu
Fluorosilicat de sodiu, CAS topit
16893-85-9
3. Eliminax MG 33 ECO Acute Tox. 4, H302, Scoaterea Sac hartie25kg | 5
Fondant GHS07 magneziuluidin Magazie
Fluoroaluniniat dei potasiu, SkinIrrit.2, H315 aluminiu prin zgura
CAS 60304-36-1, K3AlFe Eye Irrit. 2, H319 —la cuptoare
STOT SE 3, H335
4. Siliciu metalic - Pentru corectia Cutii 500 kg pe 35
Bulgari de siliciu aliajului de aluminiu | europaleti
in baia de topire a Magazie
cuptorului
5. Azot - butelii Gaz comprimat H280, | La instalatiade Butelii200 I sau | 0.85
Azot comprimat GHS04 degazare 125 kg la 200
atm
Depozit butelii—
cusca plasa
acoperita,
inchisa, afara
6. FLUX - La instalatiade Pastile 100 g 0.1
Amestecde saruri, pastile degazare Magazie
Uleiuri pentru diverse 3.501
utilizari
7. ULEI SHELL CORENA S2 R46 Asp. Tox. 1 H304 Ulei compresor Gdleata OL 20 0.05
(20L) kg
Uleiuri minerale rafinate cu Depozituleiuri
<3% extract DMSO
8. ULEI K 100%200 L - Ulei pentru Butoi OL 200 | 2
Alchilditiofisfat de Zn; alchil compresoare Depozituleiuri
fenolatde calciu, alchil
sulfonatde calciu
9. ULEI MOBIL DTE 24 (20 L) SkinIrit. 2 H315 Ulei hidraulic Bidon PEHD 20| | 1.4
2,6 di tert butil p-cresol; acid Eye Dam. 1 H318 Depozituleiuri
naftalen sulfonic; sare de Aquatic Chronic 1
calciu H410
Skin Sens. 1 H317
10. ULEI MOBIL GEAR 600 XP 220 | Contine Alchil-amina. | Pentru ungere Bidon PEHD 20| | 0.05
(20L) Poate produce o Depozituleiuri
reactie alergica
11. ULEI MP 80W-90 NSL - Pentru ungerea Bidon PEHD 1| 0.001
AUTOGEAR POWER 1L rotilor dintate Depozituleiuri
Alte substante, amestecuri 18
sau preparate
12. Var stins STOT expunereunica | La instalatiade Big-bags 1 mc 18
Hidroxid de calciu 3 H335 epurare a fluxurilor | Saci 40 kg
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Iritant piele 2 H315 gazoase, reactor ninstalatia
Ddunator pentru ochi desprafuire
1 H318

*) Clasificare conform Regulamentului (CE) nr. 1.272/2008 al Parlamentului Europeansial Consiliuluidin 16 decembrie 2008
privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelorsia amestecurilor, de modificare si de abrogare a
Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006;

Informatii privind productia si utilitatile folostite, consumuri specifice
Productie Resurse folosite in scopul asigurarii productiei Consum specific

UM/tona produs
finit
Denumire Cantitate | Denumire Cantitate anuala Furnizor
anuala
fftone) 0
Aluminiu topit 7616 Gaz metan 1672100 mc/an E.ON Energie Romania SA 2.2 MWh/ tona
sau 16721 Contractului de furnizare 219.5 mc/tona
MWh/an gaze naturale nr.
103333289/03.2017/2764
din 14.03.2017
Energieelectrica | Total 4680 E.ON Energie Romania SA 0.157 MWh/tona
MWh/an, din care | Contractului de furnizare
1200 MWh/an — energie electricanr.
ITALSYSTEM 1003333289/02.2017/2588
din 15.02.2017
Aliajaluminiu- 8000 tone Diversi furnizoriagreati (SC | 1.050 tone materie
TOTAL: 7616 lingouri AS METAL SA) prima/ tona produs
Deseuride Rebuturi si bavuri din finit
aluminiusi productia interna sideseuri | Ratd conversie:
scraps de la furnizori agreati 95.2%

2.7.2 Substante periculoase

n tabelul de la capitolul 2.7.1. sunt prezentate substantele periculoase. Acestea sunt reprezentate in
general de aditivii utilizati la topirea aluminiului, de uleiuri hidraulice si de ungere si de varul utilizat la
instalatia de epurare a gazelor. Capacitatea de stocare a acestor substante este sub limita inferioara,
conform Anexei 1 din Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care
sunt implicate substante periculoase, astfel incat amplasamentul nu se incadreaza in prevederile Legii.
Fisele tehnice si de securitate sunt anexate in format electronic.

2.8 TOPOGRAFIE S| SCURGERE

Nu este relevant. Instalatia este amplasatda intr-o hala existentda, care a fost reglementata prin
Autorizatie de construire. Nu se fac alte amenajari de teren care sa impuna conditii speciale
topografice.

2.9 CARACTERISTICI GEOFIZICE ALE TERENULUI

Conform Normativului P100/92, terenul se incadreaza in zona “E” de seismicitate, caracterizata de
coeficientul de seismicitate Ks = 0,12 si perioada de colt Tc = 0,7s, corespunzator acestor valori — gradul
VIl seismic. Conform STAT 10101/21-92,”incarcarile de zapada”, terenul se incadreaza in zona “B” cu o
presiune dinamica g, = 1,2kN/mp. Parametrii de mai sus nu sunt relevanti deoarece instalatia este
amplasata intr-o hala existenta, care a fost reglementata prin Autorizatie de construire. Nu se fac alte
amenajari de teren.

2.10 HIDROLOGIE

Nu este relevant. Instalatia este amplasata intr-o hald existenta, care a fost reglementatd prin
Autorizatie de construire. Nu se fac alte amenajari de teren.
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2.11 AUTORIZATII CURENTE

SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL nu detine alte autorizatii relevante pentru instalatia analizata.
Aceasta instalatie Tsi desfasoara activitatea pe amplasamentul din sat Letcani, pentru care este emisa
Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 154/16.07.2015 (titular — Fondal INTERNATIONAL) si Autorizatia
de mediu nr. 171/01.09.2011 revizuita la data de 14.03.2014 (titular — Fondal INTERNATIONAL).

Din punct de vedere al protectiei mediului, s-au mai emis urmatoarele acte de reglementare, care au

relevantd pentru instalatia analizata:

e Hala in care este amplasata instalatia apartine S.C. ITAL SYSTEM PRODUCTION S.R.L. si reprezinta
o extindere a halei existente. Proiectul de extindere a constructiilor a fost supus procedurii de
evaluare a impactului asupra mediului, Tn urma careia s-a emis decizia etapei de incadrare nr. 233
din 31.07.2014 — fara evaluare de impact.

e Cuptorul + anexele si instalatia de filtrare a gazelor au fost reglementate prin Acordul de mediu
1/22.02.2016 al carui titular este FONDAL INTERNATIONAL

e Modernizarea sistemului de canalizare al apelor uzate (inclusiv cele pluviale) este reglementata
prin  Avizul de gospodarire a apelor nr. 65/15.06.2015 a carui titular este SC FONDAL
INTERNATIONAL.

2.12 DETALII DE PLANIFICARE

Nu este implementat un sistem de management de mediu, insa sunt adoptate o serie de masuri de

management menite sa confere un control eficient al protectiei factorilor de mediu, cum ar fi:

e inregistrarea diferitelor variabile de proces, verificarea provenientei materiilor prime etc.

e Contracte cu diversi agenti economici pentru preluarea categoriilor de deseuri;

e Raportari lunare, anuale sau la cererea APM lasi a diferitelor aspecte de mediu: gestiunea
deseurilor, gestiunea substantelor chimice periculoase etc.

e Instruirea personalului cu privire la gestiunea deseurilor, operarea diverselor instalatii de mediu
sau echipamente etc.

e Etichetarea si marcarea zonelor de colectare a deseurilor; afisarea riscurilor asociate cu
substantele periculoase etc.

Se intentioneaza implementarea unui SMM, cu ocazia caruia se vor intocmi si implementa urmatoarele

documente:

e Politica de mediu;

e Procedura de actiune corectiva;

e Registru de documente de mediu;

e Registru de reclamatii si sesizari;

e Registru de instruiri;

e Registru de consumuri (materii prime, materiale, utilitati);

e Instructiuni de lucru pentru activitatile cu potential impact asupra mediului;

e Instructiuni tehnice pentru operarea instalatiilor / utilajelor / echipamentelor ce pot genera
impact asupra mediului;

e Lista de sarcini si atributii;

e Program de management de mediu;

® Program de revizii si reparatii;

e Program de intretinere a retelelor de canalizare;

e Plan de management al deseurilor;

e Plan de prevenire si de interventie in caz de poluare accidentala.

e Delimitarea vizuala a fluxurilor de materiale si energie;

e Marcarea si etichetarea fiecarei zone de lucru, cu atentionari acolo unde este cazul;

e Etichetarea zonelor de depozitare a deseurilor.
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2.13 INCIDENTE DE POLUARE

Nu e cazul. Instalatia nu a functionat pentru asigurarea productiei. Tn ultimii 5 ani nu s-au semnalat
incidente de poluare pe amplasamentul Instalatiei sauin vecinatatea acesteia.

2.14 VECINATATEA CU SPECII SAU HABITATE PROTEJATE SAU ZONE SENSIBILE

Amplasamentul Fabricii nu intercepteaza arii protejate. Este la distante mari (>2 km) de arii protejate.

2.15 CONDITIILE CLADIRILOR

Cladirile sunt relativ noi, realizate din ferme metalice pe fundatie de beton, invelitori din panouri
sandwich. Halele Asi B sunt construite in 2009. Extinderea halei B s-a ficut in 2013. Tncepand cu 2016
s-au realizat noile hale de productie.

2.16 RASPUNS DE URGENTA

n tabelul de la capitolul 2.7.2. sunt prezentate substantele periculoase. Acestea sunt: uleiuri, aditivi
pentru conditionarea aluminiului topit sivar. Capacitatea de stocare a acestor substante este sub limita
inferioara, conform Anexei 1 din Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident
major in care sunt implicate substante periculoase, astfel incat amplasamentul nu se incadreaza in
prevederile Legii. Fisele tehnice si de securitate sunt anexate in format electronic.

Sunt prevazute toate masurile necesare pentru prevenirea si stingerea incendiilor si pentru protectia
muncii.

Activitatea de topire a aluminiului si turnare in forme a acestuia, implica o serie de riscuri profesionale
de tipul:

e Lucru cu gaz metan;

e Lucru cu gaze sub presiune (butelii de azot);

e Lucru cu materiale fierbinti (aluminiu topit)

e Lucru cu organe de masini in miscare (masini de prelucrare, masini de injectie)

e Lucru cu greutati suspendate;

e Etc.

Toate aceste riscuri sunt controlate prin compartimentul de securitate a muncii. Sunt realizate
documentatiile, instruirile si verificarile periodice necesare pentru asigurarea securitatii muncii.

Riscurile de mediu identificate sunt de tipul:

e Defectarea instalatiei de epurare a fluxurilor gazoase. Riscul de afectare semnificativa a calitatii
aerului din vecindtate este redus daca se aplica imediat urmatoarele masuri, pana la remedierea
defectiunii instalatiei:

o Utilizarea in cuptorul de topire doar a lingourilor de aluminiu sau a rebuturilor proprii. Tn
situatia defectarii instalatiei de filtrare se interzice utilizarea de deseuri de aluminiu in
cuptorul de topire.

e Aparitia de fisuri in reteaua de canalizare a apelor uzate menajere sau colmatarea acesteia. Fisurile
din retea conduc la scurgeri de apa uzata in sol. Fisurile sunt dificil de identificat si localizat avand
in vedere ca reteaua este subterana. Colmatarile retelei pot duce la suprasolicitarea retelei si in
final fisurarea acesteia. Pentru prevenirea acestui risc, se impun urmatoarele masuri:

o Verificarea periodica a retelei de canalizare. Orice defectiune identificata se remediaza
imediat;

o Scurgeri necontrolate de substante periculoase. Pe amplasament se gestioneaza cantitati
relativ mari de substante petroliere (uleiuri, emulsii), iar riscul de manipulare defectuoasa
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a acestora este real. in caz de scurgere accidentald se va interveni imediat cu adsorbanti
adecvati.

in general, riscurile de mediu sunt controlabile prin masuri de prevenire specifice.

3 ISTORICUL TERENULUI

Istoric:

Terenul pe care se desfasoara in prezent activitatea fabricii a fost achizitionat incepand cu anul 2006
de catre SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL (Contract de vanzare — cumparare nr. 450/21.07.2006
incheiat intre SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL si SC MARVIT INTERNATIONAL SRL). De-a lungul
timpului s-au achizitionat si alte parcele de teren invecinate, astfelincat SC ITAL SYSTEM PRODUCTION
SRL dispune in prezent de 26503 mp iar SC MARVIT INTERNATIONAL SRL 6000 mp.

Halele A si B au fost construite in anul 2008 si au inceput si fie utilate. Tn anul 2009 s-a obtinut
autorizatia de mediu pentru activitatea de topire si turnare a aluminiului in forme. in continuare s-au
facut modernizéri si dotdri. Tn anul 2013 s-a ficut o extindere a halei B. Tncepand cu anul 2016 s-a
implementat un proiect amplu de modernizare, care a fost reglementat cu Acord de mediu.

in anul 2017, operatorul ITAL SYSTEM PRODUCTION a inchiriat instalatia de topire a aluminiului de la
SC FONDAL INTERNATIONAL.

n concluzie, activitatea desfisuratd pe amplasament este relativ noud. Nu au fost incidente de poluare
ale solului, apelor sau aerului.

Dezvoltdri viitoare:
Titularul intentioneaza sa-si extinda treptat activitatea, fara a schimba profilul de activitate. Pentru
fiecare modificare substantiala a instalatiei, se vor parcurge procedurile de mediu aferente.

4 RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1 PROBLEME IDENTIFICATE SI RIDICATE
4.1.1 Emisiiin aer

4.1.1.1 Surse de emisie

Singura sursa de emisie a instalatiei este cuptorul de topire. Avand in vedere ca se topesc deseuri de
aluminiu, este de asteptat ca emisiile sa contind un numar mare de poluanti, corespunzator cu
varietatea de compusi chimici posibil a fi prezenta in impuritatile din deseuri. Cel mai important
poluant este Pulberi Totale. Mai pot fi prezenti in gazele rezultate la emisie urmatorii poluanti: NOx,
SOx, HCI, HF, CO, COT, metale.

Emisiile din zona cuptorului sunt captate de 2 hote de aspiratie (una cu dimensiunile 4.5 x 4.7 m in
dreptul zonei de incarcare a cuptorului si una cu dimensiunile 2.8 x 3.5 m in dreptul zonei de evacuare
a zgurii si de rabatare a cuptorului). Gazele captate de hote sunt trecute printr-o instalatie de epurare
compusa din ciclon, reactor, camera filtrare cu 297 saci filtranti si sistem de exhaustare cu debit
proiectat: 31000 mc/h; Vitezd de evacuare gaze: <16.7 m/s; Dimensiuni: @ 810 mm; H=16 m de la sol.
Coordonatele STEREO70 ale sursei de emisie sunt: X: 683398.63; Y: 634796.09.
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4.1.1.2 Limite de emisii

1. Limite de emisii conform EMEP/EEA air pollutant emission inventory guidebook - 2009
Activitatea desfasurata in cadrul instalatiei este incadrata astfel:

e Cod NFR: 2.C.3 Productia de aluminiu;

e SNAP: 030310 Productie secundara de aluminiu (topire in cuptoare de topire).

Factorii de emisie si emisiile asociate pentru aceasta categorie de activitate sunt prezentati n tabelele
de mai jos:

Factori de emisie pentru pentru categoria 2C3 Productia de aluminiu
productia secundara de aluminiu (topire)

Nr. Poluant UM Valoare
|

1 Pulberitotale Kg/tond aluminiu 2

2 PM10 Kg/tond aluminiu 1.4

3 PM2.5 Kg/tona aluminiu 0.55

5 HCB ) Kg/tond aluminiu 5

*) Hexaclorobenzen

Factori de emisie asociati BAT pentru categoria 2C3 Productia de aluminiu
productia secundara de aluminiu (topire)

Nr. Poluant um Valoare
crt.

1. Praf mg/Nmc 1-5

2. S02 mg/Nmc <50 - 200
3. Cloruri (exprimate in HCI) mg/Nmc <5

4. Fluoruri (exprimate in HF) mg/Nmc <1

5. NOx mg/Nmc <100

6. COT exprimatin C (dupa filtru) mg/Nmc <5-15
7. COT exprimatin C (combustie optimizata) mg/Nmc <5-50

Conform acestui document, eficienta medie a instalatiei de epurare a fluxurilor gazoase este de 25%
pentru pulberi totale.

2. Alte limite de emisie

e Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry, 2005.

e Ordinul nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei si
Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produsi de surse
stationare

in documentul de referintd (BAT), la capitolul 5.3 (pag. 321), sunt prezentate nivelurile de emisii
asociate cu activitatea de topire a neferoaselor. Pentru atingerea acestor valori limita, BAT recomanda
montarea unei instalatii de epurare a gazelor (desprafuire uscatd) pentru capacitati de topire mai mari
de 5t/h. Instalatia analizata detine o astfel de instalatie, care asigura (conform cartii tehnice) o
concentratie maxima in pulberi in gazele epurate de 10 mg/Nmc — valoare ce se incadreazad in
recomandarile BAT (1-20 mg/Nmc).

Emisii in aer la topirea aluminiului — conform BAT, tabel 5.5 si conform legislatiei nationale, Ord. 462/1993,
anexa 1l si anexa2
VLE conform Ord. 462/93 —

VLE cf. BAT

Parametru Ardere gaz Proces
(mg/Nmc) .
metan tehnologic
Pulberi 1-20 5 50
SO, 30 - 50 35 500
NOx 120 350 500
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Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

(6(0] 150 100
COV (COT) 100 - 150 - 150
Clor (exprimatin HCI) 3 5 30

Se fac urmatoarele precizari:
instalatia detine o singura sursa fixa, dirijata, de emisie — cea aferenta cuptorului de topire, pe
traseul careia este interpusa o instalatie de captare, epurare si evacuare a gazelor. Sunt captate
prin hote emisiile difuze din hala de productie si emisiile din camera de ardere a cuptoarelor (de
topire si de mentinere). Gazele captate sunt epurate prin filtre cu saci si prin reactor uscat de
contact solid-gaz, dupa care sunt evacuate printr-un singur cos de emisie.

VLE conform BAT se refera la emisiile totale din procesul de topire al aluminiului (topirea propriu-
zisd, mentinerea + emisii difuze), in timp ce Ord. 462/93 se refera strict la emisiile din procesul de
ardere a gazului metan (instalatii termice) sau se refera la un proces tehnologic distinct.

3. Limite de emisie propuse
Analizand limitele de emisie de mai sus, se considera relevant ca pentru procesul analizat sa se aplice
urmatoarele limite de emisie:

Limite de emisie propuse —cuptor topire aluminiu

Nr. Poluant (V]\] Valoare Referinta
crt.

1. Pulberitotale mg/Nmc 20 BAT

2. co mg/Nmc 150 BAT

3. NOx mg/Nmc 120 BAT

4, SOx mg/Nmc 50 BAT, EMEP
5. Fluoruri (exprimate in HF) mg/Nmc 1 EMEP

6. Cloruri (exprimate in HCI) mg/Nmc 5 EMEP, Ord. 462
7. COT exprimatin C mg/Nmc 100 BAT

8. Hg mg/Nmc 0.2 Ord. 462
9. Tl mg/Nmc 0.2 Ord. 462
10. Cd mg/Nmc 0.2 Ord. 462
11. As mg/Nmc 1 Ord. 462
12. Pb mg/Nmc 5 Ord. 462
13. Cr mg/Nmc 5 Ord. 462
14. Co mg/Nmc 1 Ord. 462
15. Cu mg/Nmc 5 Ord. 462
16. Mn mg/Nmc 5 Ord. 462
17. Sb mg/Nmc 5 Ord. 462
18. Vv mg/Nmc 5 Ord. 462
19. Ni mg/Nmc 1 Ord. 462

Nota: emisiile de mai sus sunt propuse. Autoritatea competenta pentru protectia mediului poate propune justificat alte limite
de emisie.

4.1.1.3 Emisii estimate ale cuptorului

Avand in vedere factorii de emisie conform EMEP, emisiile anuale ale cuptorului sunt prezentate in
tabelul de mai jos. Se considera functionarea cuptorului la capacitate nominala — respectiv 8000 tone
aluminiu /an.

Emisii anuale calculate (conform EMEP, la o productie de 8000 tone aluminiu/an)

Nr. Poluant Factor de emisie Emisii anuale
EMEP (kg/tona aluminiu) calculate (tone/an)

1 Pulberitotale 2 16

2 PM10 14 11.2

3 PM2.5 0.55 4.4
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4.1.1.4 Emisiile reale ale cuptorului HT380-3000

Pentru stabilirea reald a emisiilor cuptorului de topire, in timpul receptiei cuptorului au fost facute
analize la emisie Tn conditii de functionare la capacitate maxima a cuptorului, cu deseuri de aluminiu
(esantionul de deseuri utilizate la proba poate fi considerat caracteristic pentru deseurile care vor fi
utilizate). Proba tehnologica s-afacut pe o perioada de 72 ore.

Analizele au fost facute in urmatoarele conditii:

e Prelevare —20 —21.12.2016, temperatura mediului 5°C, presiune barometricd 998 mbar;

e Laborator de analiza: Institutul National de Cercetare — Dezvoltare pentru Ecologie Industriald —
INCD ECOIND Bucuresti, care detine acreditare RENAR pentru analizele realizate (certificat RENAR
nr. LI1941);

e Rezultatele analizelor sunt prezentate in tabelele de mai jos si in rapoartele de incercare nr. 73/PA
din 20.01.2017, 74 /PA din 20.01.2017; 75/PA din 20.01.2017 si 26/PA din 20.01.2017 (anexate).

Parametri fizici ai efluentilor gazosi reziduali si parametri geometrici ai
sursei punctiforme de emisie — cuptor HT380-3000

‘ SECTIA SURSA DIMENSIUNI, ARIA,  VITEZA, ‘ H T | DEBIT VOLUMETRIC*
(m) (mp) (m/s) (m)  (°C) | (mc/s) | (Nmc/s)
Cuptor topire Al HT380- Cos dispersie | 0.81 0.515 13.5 8 112 6.972 4.944
3000, inainte de filtru c1
Cuptor topire Al HT380- Cos dispersie | 0.81 0.515 17.8 16 89 9.148 6.899
3000 dupa filtru C1

* debite volumetrice calculate;
H - indltimeasursei punctiforme, de la sol la gura de evacuare in atmosfera.

Valorile de emisie in atmosferala sursa punctiforma cuptor topire HT380-3000

Poluant Concentratie masurata Eficienta de VLE
Tnainte de filtru Dupé filtru retinere (%) Cap. 4.1.1.1., pct. 3

pulberi mg/Nmc 3.61 0.77 78.67 20
co mg/Nmc 25.63 1.88 92.66 150
NOx mg/Nmc 8.71 9.23 -5.97 120
SO2 mg/Nmc 2.93 2.93 0.00 50
HF mg/Nmc - - 1
HCl mg/Nmc 0.17 0.15 11.76 5
coT mg/Nmc 3.2 2.4 25.00 100
Hg mg/Nmc - - 0.2
Tl mg/Nmc - - 0.2
cd mg/Nmc 0.25 0.015 94.00 0.2
As mg/Nmc - - 1
Pb mg/Nmc 0.58 0.037 93.62 5
Cr mg/Nmc 0.01 0.0017 83.00 5
Co mg/Nmc 0.01 0.0012 88.00 1
Cu mg/Nmc 0.14 0.011 92.14 5
Mn mg/Nmc 0.03 0.0014 95.33 5
Sb mg/Nmc - - 5

\Y mg/Nmc - - 5
Ni mg/Nmc 0.02 0.002 90.00 1
02 % 19.40 19.61 - -

Debitele de emisie calculate in baza masuratorilor la emisie sunt prezentate 1n tabelul de mai jos:

Debite de emisie calculate laiesireain atmosfera
Poluant Concentratie masurata la Debit poluant Emisie specifica

evacuarea in atmosfera - gftona aluminiu**

(mg/Nmc) Kg/zi*
pulberi 0.77 0.573 189.05 23.63
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co 1.88 1.399 461.58 57.70

NOx 9.23 6.867 2266.15 283.27

S02 2.93 2.180 719.37 89.92

HF -

HCl 0.15 0.112 36.83 4.60

coT 2.4 1.786 589.25 73.66

Hg -

Tl -

Cd 0.015 0.011 3.68 0.46

As -

Pb 0.037 0.028 9.08 1.14

Cr 0.0017 0.001 0.42 0.05

Co 0.0012 0.001 0.29 0.04

Cu 0.011 0.008 2.70 0.34

Mn 0.0014 0.001 0.34 0.04

Sb -

V -

Ni 0.002 0.001 0.49 0.06

*) La un debitde evacuare de 31000 mc/h, regim non-stop.
**) La un regimde lucru de 330 zile /an.
***) La o productie de 8000 tone/an aluminiu

4.1.1.5 Concluzii privind emisiile in atmosfera

Concluziile privind emisiile Tn atmosfera sunt:

e Eficienta calculata de retinere a pulberilor este de aprox. 79%. Eficienta minima recomandata,
conform EMEP este de 25%. Instalatia utilizata se incadreaza in prevederile BAT. Se observa ca in
cazul oxizilor de azot, concentratia Tnainte de filtru este mai mica decat cea masurata dupa filtru.
Instalatia de filtrare nu retine NOx, dar nici nu este necesar, avand in vedere valorile relativ mici
masurate.

e Nici un poluant nu atinge sau depdseste valoarea limita la emisie;

e Metalele grele sunt in concentratii mult mai mici decat valorile limita.

e Carbonul organic total are valori de 40 — 50 ori mai mici decat VLE, ceea ce intareste concluzia ca
in timpul topirii nu se degaja compusi organici in concentratii semnificative.

e Cuptorul poate functiona utilizand deseuri de aluminiu fara a afecta semnificativ calitatea aerului
din vecinatate.

4.1.1.6 Imisii —calitatea aeruluiin vecinatate

Pentru caracterizarea calitatii aerului din vecinatate — respectiv de la limita amplasamentului, s-au
facut analize la imisie, in urmatoarele conditii:

Prelevare imisii —20 —21.12.2016, temperatura mediului 5°C, presiune barometricd 998 mbar;
Prelevare pulberi sedimentabile: 19.11.2016 — 20.12.2016;

Laborator de analiza: Institutul National de Cercetare — Dezvoltare pentru Ecologie Industrialda —
INCD ECOIND Bucuresti, care detine acreditare RENAR pentru analizele realizate (certificat RENAR
nr. LI1941);

in timpul masuratorilor la imisie, activitatea SC FONDAL INTERNATIONAL SRL se desfésura la
capacitate autorizata. Cuptorul de topire HT380-3000 functiona in probele de 72 ore, utilizand
deseuri de aluminiu.

Rezultatele analizelor sunt prezentate in tabelele de mai jos siin rapoartele de incercare nr. 75/PA
din 20.01.2017 si 26/PA din 20.01.2017 (anexate).
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Rezultatele masurarilor de imisii

PUNCT DE Perioada de | CONCENTRATIE POLUANTI, (pg/mc)

PRELEVARE masurare | NO2 Pulberi PM10
Poarta 20.12.2016 08.00-09.00 31 41 - -
principalaacces 08.00-16.00 - - 1160 -

pe teren 08.00-09.00 - - - 22

CMA cf. Legii 104/2011 privind calitatea aerului | 350 200 10000 50

ambiental Mediere 1 h Mediere 1 h Mediere 8 ore

Rezultatele masurarilor de pulberi sedimentabile
Poluant

PUNCT DE PRELEVARE Durata/Perioada de
masurare

30 zile/ Pulberi
19.11-20.12.2016 sedimentabile

CMA conform STAS 12574/87 17

Concentratia
determinata,(g/m2/luna)
7.91 g/m2/luna

Poarta principalaacces,

Analizand calitatea aerului din vecinatatea instalatiei, Tn conditii de functionare a instalatiei supusa
autorizarii si cu functionarea tuturor instalatiilor existente pe amplasament, se constata ca aerul la
limita amplasamentului analizat are o calitate buna si nu sunt atinse valorile limita conform Legii
104/2011 sau STAS 12574/87. Activitatile desfasurate pe amplasament nu influenteaza semnificativ
calitatea aerului din vecinatate.

ee A -

4.1.2 Emisiiin apa

Instalatia nu utilizeaza apa si nu genereaza ape uzate. Apele pluviale din zona instalatiei sunt colectate
prin rigole si evacuate in mediu prin intermediul unui separator de hidrocarburi cu capacitatea de 60
I/s, tricompartimentat. Apele uzate menajere rezultate de la grupurile sanitare sunt preluate de
sistemul de canalizare existent si sunt colectate intr-un bazin vidanjabil de 60 mc. Aceste ape sunt
vidanjate periodic.

Calitatea apelor pluviale

Pentru a stabili starea de referinta in ceea ce priveste calitatea apelor pluviale evacuate de pe
amplasament, s-a prelevat o probd de apa din punctul de evacuare in mediu a separatorului de
hidrocarburi. Prelevarea s-a facut in 22.12.2016 iar analizele s-au efectuat in cadrul Laboratorului de
analiza: Institutul National de Cercetare — Dezvoltare pentru Ecologie Industriald — INCD ECOIND
Bucuresti, care detine acreditare RENAR pentru analizele realizate (certificat RENAR nr. LI941).
Rezultatele analizelor sunt prezentate mai jos si in buletinul de analizd nr. 4597/I/Al din 06.01.2017,
anexat.

Rezultatul analizelor la proba de apa pluviala preepurata in separatorul de hidrocarburi

Indicator Concentratie Valori limita conform

NTPA 001/2005

masurata

1. pH masurat la 20,5°C Unit.pH | 7.3 6.5—-8.5
2. Materii in suspensie mg/| 8 35

3. CCOCr Mg 02/I <30 125

4, Azot amoniacal mg/| 1.45 2

5. Substante extractibile cu solventi organici mg/| <20 20

6. Reziduu filtrabil uscat la 105°C mg/| 223 2000

7. Produse petroliere mg/I 0.39 5

Conform rezultatelor analizelor, apele pluviale colectate din zona instalatiei se incadreaza in limitele
maxim admise, conform NTPA001/2005 - valori-limitd de incdrcare cu poluanti a apelor uzate
industriale si urbane evacuate in receptori naturali.
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Calitatea apelor subterane

Pe amplasament nu sunt foraje de observatie din care sa poata fi prelevate probe de apa subterana.
Se mentioneazd cd nu existd surse sau cdi de afectare a panzei freatice. Intreaga activitate se
desfasoara in spatii inchise, acoperite, cu pardoseald betonata. Toate eventualele scurgeri sunt captate
prin rigole si retinute in separatorul de hidrocarburi. La concluzia de mai sus contribuie si rezultatele
analizelor la probele de sol prelevate de pe amplasament si din vecinatate, care se incadreaza in
valorile maxim admise.

Calitatea apelor uzate

in urma activitatii instalatiei se genereazd doar ape uzate menajere de la personal. Aceste ape sunt
colectate intr-un bazin vidanjabil subteran de 60 mc si sunt vidanjate periodic si descarcate intr-o statie
de epurare. Din acest bazin s-a prelevat o proba de apa uzata si a fost analizata cu privire la indicatorii
relevanti. Prelevarea s-a facut in 22.12.2016 iar analizele s-au efectuat in cadrul Laboratorului de
analiza: Institutul National de Cercetare — Dezvoltare pentru Ecologie Industriala — INCD ECOIND
Bucuresti, care detine acreditare RENAR pentru analizele realizate (certificat RENAR nr. LI941).
Rezultatele analizelor sunt prezentate mai jos si in buletinul de analiza nr. 4597/2/Al din 06.01.2017,
anexat.

Rezultatul analizelor la proba de apa uzata menajera din bazinul vidanjabil de 60 mc

Indicator Concentratie Valori limita conform
masurata NTPA 001/2005
1. Temperatura e 19,4 40
2. pH masurat la 21,4°C Unit. pH 6,6 6.5—-8.5
3. Materii in suspensie mg/| 12 350
4. CBO5 mg 02/l 342,9 300
5. CCOCr mg 02/I 921,6 500
6. Azot amoniacal mg/I 22,19 30
7. Fosfor total mg/| 0,79
8. Sulfurisi hidrogen sulfurat mg/| 4,83 1
9. Detergenti sintetici anionici mg/| 1,22 25
10. Detergenti sintetici neionici mg/| 0,76 25
11. Substante extractibile cu solventi organici mg/| <20 30
12. Fenoli antrenabili cu vapori de apa mg/| <0,002 30

Conform rezultatelor analizelor, apele uzate menajere din bazinul vidanjabil are concentratii de CBO5
si CCOCr mai mari decat maxima admisa pentru evacuare in canalizare. Se inregistreaza si o depasire a
indicatorului Sulfuri si hidrogen sulfurat. Se are in vedere ca bazinul vidanjabil colecteaza ape de la mai
multe grupuri sanitare de pe amplasament. Analizele nu sunt relevante pentru activitatea instalatiei
analizate. Indicatorii depasiti denota o utilizare intensa a retelei de canalizare. Este indicat sa se
redimensioneze sistemul de canalizare si sa se faca o curdtare a conductelor de canalizare pentru
evitarea situatiilor anaerobe care genereaza sulfuri si H2S. Operatorul statiei de epurare in care sunt
deversate apele, verifica calitatea acestora la fiecare transport. Pana in prezent nu a fost refuzat nici
un transport de apa uzata.

4.1.3 Emisii de zgomot si vibratii

Emisiile de zgomot si vibratii nu sunt relevante in contextul analizat. Cuptorul de topire siinstalatia de
filtrare sunt amplasate in hala inchisa. Zgomotul generat de organele de masini in miscare este atenuat
de peretii halei, astfel incat la limita proprietatii este de asteptat ca nivelul zgomotului generat sa se
incadreze in valorile admise prin STAS10009/88. Tn imediata vecinitate a amplasamentului nu se
gasesc potentiali receptori sensibili.
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4.1.4 Surse de poluare a solului si subsolului

Sursele potentiale de poluare a solului si subsolului sunt reduse deoarece activitatea instalatiei se
desfasoara in spatii inchise, acoperite, pe platforme betonate. Eventualele scurgeri sunt colectate de
rigole si retinute in separatoare de hidrocarburi. Deseurile de aluminiu sunt basculate pe o platforma
betonata si acoperitd, astfel incat eventualele scurgeri din acestea sunt retinute fara a ajunge pe sol.

Pentru stabilirea valorilor de referinta pentru calitatea solului de pe amplasament si din vecinatate, s-
au facut analize la 6 probe de sol. Prelevarea s-afacutin 22.12.2016 iar analizele s-au efectuat in cadrul
Laboratorului de analiza: Institutul National de Cercetare — Dezvoltare pentru Ecologie Industriala —
INCD ECOIND Bucuresti, care detine acreditare RENAR pentru analizele realizate (certificat RENAR nr.
LI941). Rezultatele analizelor sunt prezentate mai jos si in buletinul de analizd nr. 4597/3/Al din
06.01.2017, anexat.

Localizarea punctelor de prelevare si indicatorii analizati sunt prezentati in tabelul de mai jos.

Localizarea punctelor de prelevare a probelor de sol si indicatori analizati

Punct prelevare Indicatori solicitati

PS1,5cm Spatiu verde din dreptul intrarii in pavilionul
PS2,30 cm administrativ pH
PS3,5cm Teren liber din dreptul noii hale construite, din Metale: Arsen, Cadmiu, Crom total, Cupru,
PS4, 30 cm partea de SV a terenului Nichel, Plumb, Zinc
PS5, 5 cm Proba martor prelevata din partea de SUD a Total hidrocarburi aromatice (THA)
PS6, 30 cm ampla§amentului, la cca. 250 m fata de limita [ ®  Total hidrocarburi din petrol (THP)
acestuia
Rezultatele analizelor la probele de sol
Nr. Indicator Valori obtinute, mg/kg SU
crt. | ps1 - PS2 PS3 PS4 PS5 | Ps6
1. pH la 21.5°C, Unit. pH | 7.8 7.4 8.4 8.5 8.5 8.5
2. Arsen 6.40 4.6 7.55 1.50 5.96 5.81
3. Cadmiu 0.36 0.27 0.44 0.35 0.35 0.38
4. Crom 32.0 21.4 28.8 26.8 24.4 20.5
5. Cupru 23.5 21.2 29.6 31.3 23.0 23.0
6. Nichel 94.4 83.7 75.6 96.6 63.0 57.7
7. Plumb 10.7 9.13 16.1 15.7 10.5 10.2
8. Zinc 53.3 48.0 70.0 92.1 60.8 57.7
9. BTEX - Benzen <0.01 <0.01 0.02 0.04 <0.01 <0.01
BTEX - Toluen <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
BTEX - Etilbenzen <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
BTEX — o,m,pxilen <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
10. | Fenoli <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02 <0.02
11. | HAP <0.01 0.05 0.03 0.05 0.04 0.03
12. | Produse petroliere <25 45.6 <25 50 <25 <25

Limitele maxim admise la probele de sol — cf. Ord. 756/97
Valori Praguri de alerta Praguri de interventie
normale Sensibile Sensibile Mai putin
sensibile

Indicator

Mai putin
sensibile

13. | pH la 21.5°C, Unit. pH - - - - -

14. | Arsen 5 15 25 25 50
15. | Cadmiu 1 3 5 5 10
16. | Crom 30 100 300 300 600
17. | Cupru 20 100 250 200 500
18. | Nichel 20 75 200 150 500
19. Plumb 20 50 250 100 1000
20. | Zinc 100 300 700 600 1500
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21. BTEX - Benzen <0.01 0.25 0.5 0.5 2
BTEX - Toluen <0.05 5 10 10 50
BTEX - Etilbenzen <0.05 15 30 30 100
BTEX — o,m,pxilen <0.05 7.5 15 15 25
22. Fenoli <0.02 5 10 10 40
23. HAP <0.1 7.5 25 15 150
24. | Produse petroliere <100 200 1000 500 2000

Cf. Ord. 756/1997 — Reglementari privind evaluarea poluarii mediului

Conform rezultatelor analizelor, pentru toate probele de sol, toti indicatorii analizati se incadreaza in
jurul valorilor normale pentru soluri. Nu exista riscul de atingere a pragului de alertd pentru nicio
categorie de folosinta a solului. Pentru solul investigat este relevanta categoria de sol mai putin
sensibila.

4.2 SISTEMUL DE CANALIZARE

Instalatia nu utilizeaza apa si nu genereaza ape uzate. Pentru apele menajer uzate si pentru apele
pluviale se utilizeaza sistemele de canalizare si preepurare existente pe amplasament si reglementate.
Sistemul de canalizare este detaliat in capitolul 2.5.1.

4.3 INSTALATII GENERALE DE EVACUARE

Evacuarea apelor uzate

Instalatia nu utilizeaza apa si nu genereaza ape uzate. Pentru apele menajer uzate si pentru apele
pluviale se utilizeaza sistemele de canalizare si preepurare existente pe amplasament si reglementate.
Sistemul de canalizare este detaliat in capitolul 2.5.1.

Emisii in atmosferd

Singura sursd de emisie a instalatiei este cuptorul de topire. Avand in vedere ca se topesc deseuri de
aluminiu, este de asteptat ca emisiile sa contind un numar mare de poluanti, corespunzator cu
varietatea de compusi chimici posibil a fi prezenta in impuritatile din deseuri. Cel mai important
poluant este Pulberi Totale. Mai pot fi prezenti in gazele rezultate la emisie urmatorii poluanti: NOx,
SOx, HCI, HF, CO, COT, metale.

Emisiile din zona cuptorului sunt captate de 2 hote de aspiratie (una cu dimensiunile 4.5 x 4.7 m in
dreptul zonei de incarcare a cuptorului si una cu dimensiunile 2.8 x 3.5 m in dreptul zonei de evacuare
a zgurii si de rabatare a cuptorului). Gazele captate de hote sunt trecute printr-o instalatie de epurare
compusa din ciclon, reactor, camera filtrare cu 297 saci filtranti si sistem de exhaustare cu debit
proiectat: 31000 mc/h; Vitezd de evacuare gaze: <16.7 m/s; Dimensiuni: @ 810 mm; H =16 m de la sol.
Coordonatele STEREO70 ale sursei de emisie sunt: X: 683398.63; Y: 634796.09.

Evacuarea deseurilor
Toate tipurile de deseuri sunt evacuate de pe amplasament prin operatori autorizati.

4.4 DEPOZITE

Pe amplasamentul Instalatiei se identifica urmatoarele zone de depozitare / stocare, care nu sunt

depozite, in sensul definit de legislatie:

e Depozitarea deseurilor de aluminiu se face pe platforma betonata, acoperita amplasata in dreptul
gurii de Tncarcare a cuptorului. Suprafata platformei este de 50 mp.

e Stocarea substantelor chimice -in magazia de substante.
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4.5 INSTALATII DE TRATARE A DESEURILOR

Pe amplasament nu sunt instalatii de tratare a deseurilor.

4.6 GESTIONAREA DESEURILOR

Din activitatea Instalatiei rezulta deseurile principale prezentate in tabelul de mai jos.

Gestiunea deseurilor principale care rezulta din Instalatie
TIP DESEU Cantitati estimate Mod gestiune*
la capacitate

nominala - tone

Zgura de topitorie (aluminiu - zgura) 10 1003 450 Valorificare R12
Praf din gazul de ardere, altul decat cel specificat la 10 08 15 10 08 16 5 Eliminare D1
(de la curatarea filtrelor de gaze)

Namoluri si turte de filtrare de la epurarea gazelor de ardere, | 10 08 18 15 Eliminare D1
altele decat cele mentionate la 10 08 17 (var epuizat din

reactorul de epurare a fluxurilor gazoase)

*) Conform Hotdrarea nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilorsi pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusivdegseurile periculoase

Deseurile de mai sus sunt valorificate prin valorificatori autorizati, in baza de contract.

Mod de colectare si stocare temporara a deseurilor principale
| TIP DESEU COD* | Mod colectare si stocare temporara
Zgura de topitorie (aluminiu - zgurad) 10 10 03 Se colecteazdin containere metalice de 1 mcin vecindtatea
cuptorului. Aceste containere sunt stivuite pe max. 2 nivelein
hala cuptorului. Nu se formeaza stocuri mari de 10 tone.

Praf din gazul de ardere, de la curdtarea 10 08 16 Colectat intr-un big-bag si stocat temporar intr-o cusca
filtrelorde gaze metalica din depozitul de deseuri.

Namolurisi turte de filtrare de la epurarea 10 08 18 Colectate intr-un container metalic acoperitsi stocate
gazelor de ardere - var epuizatdinreactorul temporarintr-o cusca dindepozitul de deseuri.

de epurare a fluxurilor gazoase

La preluare, deseurile sunt cantarite pe cantar — basculd. Se completeaza bonul de cantar si formularele
specifice de transport.

Pe langa deseurile principale de mai sus, din activitatea Instalatiei mai rezulta si alte deseuri in cantitati
mici, prezentate 1n tabelul de mai jos. Aceste deseuri sunt preluate de operatori autorizati in baza de
contract.

Gestiunea deseurilor secundare generate de Instalatie

TIP DESEU Cantitati Provenienta, Mod Mod gestiune
anuale** colectare si stocare
- tone temporara
Deseuri menajere 20.03.01 De la personal — colectate | Eliminare E1
in pubele de plasticde
110 |
Deseuri de lemn dinambalaje (cutii lemn, 15.01.03 0.1 Ambalaje materii prime Valorificare prin
europaleti) n vrac, pe platform3 angajatii proprii
betonata
Deseuri de hartie si carton din ambalaje, fara | 15.01.01 0.2 Ambalaje materii prime Valorificare prin
continut de substante periculoase Container metalic 1 mc operatorul de
salubritate

**) Estimate la capacitatea nominala
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4.7 ALTE POSIBILE IMPURIFICARI REZULTATE DIN FOLOSINTA ANTERIOARA

Nu e cazul.

5 INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR

5.1 COMPARAREA CU BAT

n acest capitol se analizeazd procesele tehnologice propuse de titular in comparatie cu cele mai bune
tehnici disponibile, prezentate in documentul de referintd Best Available Techniques in the Smitheries
and Foundries Industry, May 2005.

5.1.1 Topireaaluminiului

Conform BREF/BAT, topirea aluminiului se face in diverse tipuri de cuptoare, fiecare dintre ele avand

avantaje si dezavantaje tehnico-economice si de mediu. Tehnologia aleasa de titular este:

e Cuptortip Shaft, cuincarcare verticald siincalzire indirecta cugaz metan (flacara nu intra in contact
cu aluminiul), pentru topirea aluminiului. Modelul de cuptor ales este HT380 — 3000, cu o
capacitate de 3000 kg/h. BAT pentru astfel de cuptoare sunt:

o Colectarea si evacuarea controlata a gazelor rezultate la transvazarea metalului topit
pentru capacitati mai mari de 5 t/h, astfel incat concentratia maxima in pulberi in aerul
evacuat sa nu depaseasca 20 mg/Nmc iar emisiile totale de pulberi sa nu fie mai mari de 1
kg/tona aluminiu prelucrat (topire + turnare + finisare). Tn situatia analizatd nu se impune
un sistem de colectare si epurare a gazelor (deoarece capacitatea este doar de 3 tone/h).
Totusi, titularul a instalat un astfel de sistem, avand in vedere ca se utilizeaza deseuri de
aluminiu n cuptorul de topire. Sistemul de filtrare asigura o concentratie maxima de 10
mg/Nmc pulberi in aerul evacuat. Cantitatea specifica de emisii de pulberi este de 0.025
kg/tona aluminiu — calculatd doar pentru cuptor, pe baza analizelor la emisie.

e Cuptoare cu creuzet pentru mentinerea aluminiului in stare fluida. Cuptoarele sunt cu incalzire
indirecta (flacara nu intrd in contact cu aluminiul topit) si functioneaza pe gaz metan. Modelul de
cuptor ales este TERMOS GAS 4000. BAT pentru astfel de cuptoare sunt:

o Controlul emisiilor fugitive astfel incat concentratia pulberilor sa nu depdseasca 20
mg/Nmc in aerul evacuat in atmosfera, iar emisiile de pulberi totale sa nu fie mai mari de
1 kg/tona de aluminiu prelucrat (topire + turnare + finisare). in situatia analizatd nu se
impune un sistem de colectare si epurare a gazelor, avand in vedere capacitatea de topire
mai mica de 5 tone/h. Totusi, titularul a instalat un sistem de colectare a gazelor rezultate
la varsarea aluminiului topit din cuptorul de topire in cuptorul de mentinere GAS 4000.
Sistemul de filtrare asigura o concentratie maxima de 10 mg/Nmc pulberi in aerul evacuat.
Cantitatea specificd de emisii de pulberi este de 0.025 kg/tona aluminiu — calculatd doar
pentru cuptor, pe baza analizelor la emisie.

Cuptoarele shaft sunt cuptoare simple verticale, cu o zona de colectare a topiturii in interiorul
cuptorului. Sistemul de ardere este in partea inferioara a cuptorului, iar alimentarea se face pe sus, cu
ajutorul unui sistem de tip lift. Cel mai uzual combustibil, conform recomandarilor BREF/BAT, pentru
cuptoarele shaft este gazul natural. Acest tip de cuptor este recomandat, conform BREF/BAT doar
pentru topirea metalelor neferoase, in special a aluminiului.

Avantajele cuptorului shaft sunt descrise in documentul de referinta BREF/BAT ca fiind urmatoarele:

e datoritd zonei de preincalzire, sarja este foarte bine uscata cand ajunge in zona de topire;

e datorita riscului redus de absorbtie a hidrogenului, acest cuptor este foarte recomandat in topirea
aluminiului;

e costurile de exploatare sunt relativ scazute;
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e controlul temperaturii se face relativ usor, mentindnd constante consumurile de gaz natural;
e pierderile de metal sunt mici.
Ca dezavantaj, este amintit doar faptul ca nu permite un alt mod de alimentare a metalului.

Izolatia refractara este inlocuitd o data la 4 — 5 ani. Deseul rezultat (material refractar mineral) este
preluat de firma care asigura mentenanta cuptorului.

Conform BREF/BAT, cap. 3.3.1, in operatia de topire a aluminiului nu se genereaza emisii de metal, iar
singura pierdere de aluminiu este prin zgura (aluminiul se oxideaza si formeaza o zgura ce contine oxid
de aluminiu si care este indepartatd manual din masa topita). Pierderile prin zgura pot fi semnificative,
de aceea se acorda o atentie deosebita operatiei de zgurificare si evacuare a zgurii. Deoarece emisiile
rezultate la topirea aluminiului nu sunt semnificative, informatiile referitoare la acestea sunt relativ
limitate. n tabelul de mai jos se prezintd principalele proprietati si emisii la topirea aluminiului n
cuptoare shaft (conform tabel 3.21 din BAT).

Colectare gaze de ardere

Zona de preincalzire

Arzatoare =

Camera de topire / .

mentinere

Controlul
temperaturii
gazelor de ardere

Sicane (pentru
topire uniforma)

Usa de incarcare

Lift de incarcare

// Unitate de incarcare

Zona de topire

ICorpul cuptorului

Schema cuptorului tip Shaft conform BREF/BAT, pag. 46, cap. 2.4.7.

VALORILE LIMITA ale parametrilor relevanti atinsi prin tehnicile aplicate si prin cele mai bune tehnici
disponibile — cuptor topire tip SHAFT

Parametru (unitate de

Cerinte

Prin cele mai bune tehnici

Conform celor mai bune

masura) disponibile (BAT, tabel Tehnici aplicate de titular L A
practici de mediu
3.21)
Sursd de energie Gaze naturale Gaze naturale Gaze naturale
Necesarul specificde >80 ~900 >80 —900
. P 610 — 720 (altd sursd de 650 610 — 720 (altd sursd de
energie (kWh/t Al)*
date) date)
Capacitate de topire (t) 0.5-4(15) 3 0.5-4(15)
Capacitate de mentinere (t) | 1.5-10 4.1 1.5-10
Pierderi prin zgura (%) 1-3 1-32 1-3
Generare de praf (kg/tAl) <1 0.0253 <1
NOx (kg/t Al) <1-6 0.2832 <1-6

33



i

Raport de amplasament pentru activitatea , Topire aluminiu intr-o instalatie de topire cu capacitatea mai mare de 20 tone/zi
Amplasament: Fabrica din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi
Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

Instalatie de captare si
filtrare a gazelor, capacitate
31000 mc/h

1) raportul dintre energia continutd de aluminiul topitsi energiaconsumata pentru topire. Acest parametru variaza in functie
de temperatura topiturii.

2) Depinde de calitatea materiei prime. La utilizarea 100% a deseurilor de aluminiu cu minim 95% Al, pierderile prin zgurd sunt
de maxim 3%.

3) Calculul emisiilor de praf si a emisiilor de NOx s-a facut tindnd cont de rezultatele analizelor la emisie, considerand o
productie anuald de 8000 tone/an aluminiu.

Filtre cu saci pentru
instalatii mai mari

Tehnicide epurare a Filtre cu saci pentru
fluxurilorgazoase instalatii mai mari

in documentul de referintd (BAT), la capitolul 5.3 (pag. 321), sunt prezentate nivelurile de emisii
asociate cu activitatea de topire a neferoaselor. Pentru atingerea acestor valori limita, BAT recomanda
montarea unei instalatii de epurare a gazelor (desprafuire uscata) pentru capacitati de topire mai mari
de 5t/h. Activitatea investigatd detine o astfel de instalatie, care asigura (conform cartii tehnice) o
concentratie maxima in pulberi in gazele epurate de 10 mg/Nmc — valoare ce se incadreazd in
recomandarile BAT (1-20 mg/Nmc).

Analizand datele tehnice disponibile (cartile tehnice ale cuptoarelor si ale instalatiei de filtrare) si
capacitatile de productie prin prisma tehnicilor propuse de BREF/BAT, se concluzioneaza ca
tehnologia utilizata in instalatie — respectiv topirea aluminiului in cuptor tip shaft si epurarea
fluxurilor gazoase —respecta pe deplin cerintele BAT.

5.1.2 Mentinereaaluminiului topit

Cuptorul cu creuzet utilizat pentru mentinerea aluminiului Tn stare topita este de tip TERMOS GAS 4000
(basculant). Cuptorul functioneaza cu gaz metan. Flacara nu intra in contact cu masa de aluminiu topit.
Gazele de ardere sunt captate impreuna cu fumul rezultat in timpul transvazarii, de catre o hota care
le conduce la instalatia de epurare.

Conform BAT, durata de viata a creuzetului este de 130 — 150 incarcari. Eficienta termica a cuptoarelor
este de 750 — 3000 kWh/t Al. Nota: eficienta si durata de viata sunt calculate in regimul de topire a
aluminiului si nu de mentinere. in regim de mentinere, durata de viat3 este mult mai mare, iar eficienta
termica asemenea. Tn regim de mentinere nu se emit gaze tehnologice in atmosfera, in afard de gazele
de ardere a metanului. Conform BAT, valorile parametrilor relevanti sunt:

VALORILE LIMITA ale parametrilor relevanti atinsi prin tehnicile aplicate si prin cele mai bune tehnici
disponibile — cuptor topire tip creuzet

Cerinte
Parametru (unitate de Prin cele mai bune tehnici .
T . - T . Conform celor mai bune
masura) disponibile (BAT, tabel Tehnici aplicate de titular .. .
practici de mediu
3.21)
Sursa de energie Gaze naturale Gaze naturale Gaze naturale
160
Necesarul specificde 900 - 1200 Nota: cuptorul este folosit 900 - 1200
. P 610 — 680 (altd sursd de doar la mentinere, unde 610 — 680 (altd sursd de
energie (kWh/t Al)! .
date) consumul este mult mai date)
mic
Capacitate de mentinere (t) | 0.1-4.5 4 0.1-4.5
Pierderi prinzgura (%) 1-2 12 1-2
Generare de praf (kg/tAl) <1 0.0253 <1
NOx (kg/t Al) <1-6 0.2833 <1-6
Tehnicide epurare a Nu sunt necesare avand in IhStalat'e de captare si . Nu sunt necesare avand in
fluxurilor gazoase vedere capacitdtile mici filtrare a gazelor, capacitate vedere capacitatile mici
31000 mc/h

1) energie totala —termic + electric
2) Pana la ajungerean cuptorul de mentinere, zgura deja este evacuata.
3) Calculul emisiilor de praf si a emisiilor de NOx s-a facut tindnd cont de rezultatele analizelor la emisie, considerand o
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productie anuald de 8000 tone/an aluminiu.

BAT recomanda ca mentinerea aluminiului topit sa se facain cuptoare tip creuzet — tehnologie aplicata
in cadrul instalatiei analizate. Nu sunt prezentate date specifice de emisie, avand in vedere ca acestea
nu sunt semnificative. De asemenea, captarea gazelor de ardere si a emisiilor difuze nu este impusa
pentru capacitdti mai mici de 5 t/h. Tn cadrul instalatiei analizate, gazele captate sunt trecute prin
instalatia de filtrare. Emisiile difuze sunt captate indirect, prin intermediul hotelor de aspiratie din hala.

Analizand datele tehnice disponibile (cartile tehnice ale cuptoarelor si ale instalatiei de filtrare) si
capacitatile de productie instalate prin prisma tehnicilor propuse de BREF/BAT, se concluzioneaza ca
tehnologia aplicata — respectiv mentinerea aluminiului topit in cuptoare tip creuzet si captarea si
epurarea emisiilor difuze — respecta pe deplin cerintele BAT.

5.1.3 Degazarea

Degazarea metalului topit se face pentru a elimina urmele de hidrogen sau alte gaze adsorbite in masa
topita. Conform BAT, cap. 4.2.8.1, degazarea se face utilizdnd o statie mobila dotata cu electrozi din
grafit prin care se injecteaza azot gazos dintr-o butelie. Este procedeul recomandat de BREF/BAT si
care se aplica in instalatia analizata. Nu se utilizeaza substante periculoase cum ar fi hexacloretan.
Degazarea este urmata de o dezgurificare efectuata manual.

Instalatia respecta recomandarile BAT cu privire la degazarea masei de aluminiu topit.

5.1.4 Managementulfluxurilor de materiale

BAT inseamna minimizarea consumului de materii prime si recuperarea / reutilizarea reziduurilor si a

energiei. Bat inseamna optimizarea managementului si controlul fluxurilor interne, astfel:

e Aplicarea metodelor de stocare si manipulare pentru solide, lichide si gaze, asa cum sunt
prezentate in BREF Depozitare.

e Aplicarea depozitarii separate a diverselor materiale si materii prime / intermediare.

e Rebuturi (BAT, cap. 4.1.2). Zona de depozitare a rebuturilor (resturi de aluminiu) indeplineste
urmatoarele conditii:

o Stocarea separatd a diferitelor tipuri de metal. Astfel se poate controla calitatea
produsului finit Tn cazul in care rebuturile se reintroduc in proces. Se utilizeaza
compartimente sau boxe in zona de depozitare sau buncar.

o Zona de stocare a rebuturilor trebuie sd fie betonatd pentru a impiedica contaminarea
rebuturilor cu sol, nisip, praf si pentru a preveni contactul cu apa din sol. Orice
material strdin creste refractabilitatea rebuturilor care implicit duce la cresterea
consumurilor de energie.

o Zona de stocare a rebuturilor este acoperitd pentru a preveni contactul cu apa de
ploaie si pentru a minimiza emisiile de praf din manipularea rebuturilor.

o Zona de stocare a rebuturilor este prevdzutd cu un sistem de colectare si epurare a
apelor / scurgerilor. Dupa caz, acest sistem se rezuma la o bordura perimetrala si un
bazin de colectare subteran, impermeabil, care sa preia orice scurgere de lichid din
rebuturi. Lichidul colectat este tratat / eliminat, dupa caz.

e Reciclarea interna a rebuturilor se face astfel incat rebuturile (scraps) sa nu fie contaminate cu
alte tipuri de materiale.

e Colectarea si stocarea separata a diferitelor tipuri de reziduuri si deseuri pentru a permite
reutilizarea, reciclarea sau eliminarea.

e Utilizarea de containere vrac sau reciclabile pentru chimicale si aditivi. Unii furnizori pot prelua la
schimb containerele goale pentru reciclare. Se are in vedere utilizarea de containere de mari
dimensiuni.
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Aplicarea masurilor de bune practici pentru transferul metalului topit de la cuptorul de topire la
cuptorul de mentinere (BAT, sectiunea 4.7.4).

Tehnici aplicate de titular sunt detaliate in continuare:
S.C. ITAL SYSTEM PRODUCTION S.R.L. respecta tehnicile de management al fluxurilor de materiale
pentru reducerea consumurilor si a emisiilor, astfel:

Toate materiile prime, produsele finite, materialele auxiliare, substantele, preparatele si
amestecurile sunt depozitate controlat, in spatii adecvate si tinandu-se cont de prevederile BAT
Depozitare. Magazia de substante chimice cu suprafata de 100 mp este amplasata in hala de
productie si este utilizatd la comun cu SC FONDAL INTERNATIONAL. Este prevazuta cu rasteluri
metalice, pardoseald din beton, ventilatie naturala. Evidenta se pastreaza intr-un registru intrari —
iesiri. Deseurile de aluminiu (achizitionate de la terti si rebuturile rezultate din procesul de
fabricatie) sunt depozitate intr-un spatiu de 53 mp, betonat, acoperit.

Fiecare categorie de deseu este colectata separat;

Materialele sunt achizitionate in recipiente originale, care sunt returnate furnizorului;

Transferul metalului topit se facein cupe de 550 kg, prevazute cu incalzire pentru ca temperatura
sa nu scada pana la cuptorul de mentinere, conform prevederilor BAT.

5.1.5 Alte prevederi BAT

Documentul de referintd BREF / BAT recomanda urmatoarele tehnici:

Sistem de management de mediu. Se recomanda implementarea si certificarea 1ISO 140001 si / sau
EMAS. Tn prezent operatorul nu are implementat un sistem integrat de management de mediu si
de management al calitatii. Se estimeaza ca implementarea si certificarea sistemului va avea locin
anul 2018.

Materiile prime (deseuri de aluminiu), materialele auxiliare si produsele finite sunt stocate
temporar in spatii inchise, acoperite, betonate, prevazute cu sistem de scurgere si captare a
scurgerilor.

Deseurile sunt colectate pe categorii in recipiente adecvate si sunt stocate temporar in spatii
inchise, acoperite, prevazute cu pardoseala betonata, scurgere. Apele impurificate colectate de pe
platforma sunt colectate si epurate.

Suprafetele carosabile (betonate) sunt prevdzute cu borduri perimetrale. Apele pluviale colectate
de pe acestea sunt colectate prin rigole si trecute printr-un separator de hidrocarburi / decantor
fnainte de evacuare.

Apele uzate nu se amesteca intre ele.

Eficienta energetica. Se recomanda recuperarea energiei din procesul de productie; este prevazut
in proiect realizarea recuperdrii energetice. Aceasta componenta a proiectului se va realiza
ulterior.

Emisiile gazoase rezultate de la cuptoare sunt captate si epurate nainte de evacuare in atmosfera.
Se aplica tehnici de reducere a zgomotului si a emisiilor de praf;

in general, BAT nseamnd reducerea emisiilor de poluanti in ap4, aer si sol prin:

o Colectarea separata a apelor uzate, pe categorii (pluviale, menajere, industriale), epurarea
corespunzdtoare a acestora si eliminarea n siguranta in mediu sau reteaua de canalizare
municipala, conform legislatiei in vigoare;

o Colectarea separata a deseurilor, pe categorii si stocarea temporara a acestora in spatii si
recipiente adecvate, conform legii;

o Colectarea fluxurilor gazoase rezultate din procesul tehnologic siepurarea acestora inainte
de evacuare in atmosfera. Reducerea emisiilor fugitive si a zgomotului.

Toate cerintele de mai sus sunt respectate in cadrul Instalatiei.
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5.2 CONCLUZII PRIVIND CONFORMAREA CU BAT

n instalatia analizatd sunt incluse tehnologii considerate BAT conform documentului de referintd. in
continuare sunt evidentiate principalele tehnici:
e Colectarea si epurarea fluxurilor gazoase rezultate de la topire si transvazare si evacuarea

acestora printr-o singura sursa de emisie.

e Colectarea separata si preepurarea apelor pluviale;
e Utilizarea de materii prime si materiale conforme;

e Recuperarea energiei termice pentru racirea apei de racire —in perspectiva;
e Cuptoare de topire si de mentinere recomandate de BAT, in care flacara nu intra in contact cu

aluminiul;

Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

e Stocarea in spatii adecvate a diferitelor tipuri de materii prime, materiale si deseuri pentru
minimizarea emisiilor Tn mediu.

e Etc.

5.3 REZULTATELE INVESTIGATIILOR EFECTUATE

Cu ocazia raportului de amplasament s-a stabilit starea de referintd a mediului. Aceasta este BUNA
pentru toti factorii de mediu luati in calcul. Starea de referinta s-a stabilit prin analize de mediu la
emisie, apa pluviala evacuata, sol. Nu s-au identificat poluari ale factorilor de mediu. Emisiile Th mediu

sunt conforme. Detaliile sunt prezentate in capitolul 4.

Se poate concluziona ca instalatia nu influenteaza semnificativ starea actuald a factorilor de mediu.

5.4 MONITORIZARE

Instalatia trebuie sa functioneze cu respectarea cerintelor de mediu si in mod specific cu respectarea
Legii 273/2013 privind emisiile industriale. Tn acest scop, se recomanda aplicarea unui program de
monitorizare al activitatii care sa cuprinda:

Program de monitorizare

Tip Punct de Frecventa Parametri Limite maxime Referinta
monitorizare monitorizare monitorizati
1. Emisii in Cosul de evacuare al | Anual Pulberi 20 mg/Nmc BAT
atmosfera cuptorului de topire co 150 mg/Nmc BAT
(dupdinstalatiade NOx 120 mg/Nmc BAT
epurare a fluxurilor SOx 50 mg/Nmc BAT, EMEP
gazoase) HF 1 mg/Nmc EMEP
e H=16m HCl 5 mg/Nmc EMEP, Ord. 462
e (=810 mm coT 100 mg/Nmc BAT
e (Q=31000 mc/h
2. Imisii Poarta principald de | Anual NOx 320 pg/mc Legea 104/2011
acces SOx 200 pg/mc Legea 104/2011
co 10000 pg/mc Legea 104/2011
PM10 50 pg/mc Legea 104/2011
Pulberi 17 g/mp/luna STAS 12574/87
sedimentabile
3. Calitatea Evacuarea din partea | Anual pH 6.5 — 8.5 unit.pH | NTPA001/2005
apelor de NE —dupi MTS 35 mg/| NTPA001/2005
pluviale separatorul de ccocr 125 mg 02/I NTPA001/2005
evacuate hidrocarburi de 60 I/s Azot amoniacal | 2 mg/I NTPA001/2005
SESO 20 mg/| NTPA001/2005
Reziduufiltrabil | 2000 mg/I NTPA001/2005
uscat la 105°C
Produse 5 mg/| NTPA001/2005
petroliere
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4, Calitatea Un foraj care se va Odatalas Amoniu 5.6 mg/| Ord. 621/2014
apelor executape ani conform Cloruri 410 mg/| privind aprobarea
subterane amplasamentsau un | Art. 16. Alin. Sulfati 1250 mg/I valorilorde prag

put / fantana din 3 din Legea Azotiti 0.8 mg/I pentru apele
vecinatate, lao 278/2013 Fosfati 0.5 mg/! subterane din
distanta relevantain Crom 0.05 mg/! Romania, corp de
contextul analizat Nichel 0.02 mg/! apd ROPR0O2

Cupru 0.1 mg/I

Zinc 5 mg/|

Cadmiu 0.005 mg/I

Plumb 0.01 mg/|

5. Calitatea 2 puncte de pe Odatd la 10 pH - Prag de alerta

solurilor amplasamentsi 1 ani conform Arsen 25 mg/kgs.u. conform Ord.
punct - martor Art. 16. Alin. Cadmiu 5 mg/kg s.u. 756/1997, soluri

3 din Legea Crom 300 mg/kg s.u. cu folosintd mai
278/2013 Cupru 250 mg/kg s.u. putin sensibila

Nichel 200 mg/kg s.u.

Plumb 250 mg/kg s.u.

Zinc 700

Fenoli 10 mg/kg s.u.

HAP 25 mg/kg s.u.

Produse 1000 mg/kgs.u.

petroliere

Monitorizarea emisiilor si imisiilor se va face de catre laboratoare care detin acreditarea cerutd de
legislatia nationald. Tn buletinele de analizd se vor indica standardele aplicate la prelevarea probelor si
analiza acestora, aparatura utilizata, calibrata conform normelor nationale. Se va specifica si procentul
de eroare a metodelor folosite. Standardele utilizate, vor fi cele utilizate in U.E. (CEN, ISO) sau nationale
care asigura o calitate echivalenta.

in afard de parametrii de mai sus, se recomand3 si se facd o monitorizare lunard a parametrilor de
proces, respectiv:

e Consumuri de materii prime (pe categorii), materiale, substante chimice, utilitati;

e Productia de produse finite, deseuri, emisii, ape uzate

e Consumuri specifice de utilitati;

e Porniri / opriri;

e Defectiuni;

e Alte informatii relevante.

e Gestiunea deseurilor conform HG 856/2002;

Datele monitorizare sunt raportate catre autoritatile competente prin Raportul anual de mediu si
celelalte raportari obligatorii, conform legii.

6 CONCLUZII S| RECOMANDARI

6.1 CONCLUzZII

6.1.1 Rezumat

Activitati:

e Seinvestigheaza activitatea de , Topire a aluminiului intr-o instalatie de topire cu capacitatea mai
mare de 20 tone/zi” desfasurata la fabrica amplasata in sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi

e Practic, activitatea fabricii consta in topirea aluminiului (lingouri sau deseuri) si livrarea acestuia in
stare topitd pe acelasi amplasament, catre SC Fondal International SRL, care il foloseste pentru
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turnarea in forme urmata de prelucrare mecanica in scopul obtinerii pieselor pentru masini de
spalat. Tn prezent activitatea de topire a aluminiului este desfisuratd de SC FONDAL
INTERNATIONAL SRL in baza Autorizatiei de mediu nr. 171/01.09.2011 revizuitd la data de
14.03.2014.

fn anul 2017, SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL a preluat de la SC FONDAL INTERNATIONAL SRL
cuptorul de topire HT 380-3000 si echipamentele anexe. Se mentioneaza ca este doar o modificare
administrativa. Caracteristicile tehnice ale instalatiei nu se modifica.

Categoria de activitate, conform anexei nr.1 la Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
2.5. Prelucrarea metalelor neferoase: b) topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de
produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de
peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru toate celelalte metale.
Capacitatea maxima totala de topire a cuptorului este de 72 tone/zi aluminiu.

Localizare:
Instalatia este localizatd pe amplasamentul din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi. Planul de incadrare
in zona este anexat. Amplasamentul se invecineaza astfel:

Nord — calea ferata Tg. Frumos — lasi si teren pasune in proprietatea CL Letcani.

Est — Albia Bahluiului Vechi —1n prezent secata. Terenuri agricole cu diversi proprietari;
Sud - Albia Bahluiului Vechi —1in prezent secatd. Terenuri agricole cu diversi proprietari;
Vest — Drum DJ 248 B Letcani —Cucuteni.

Instalatia de topire a aluminiului (cuptorul HT380-3000) este amplasata in cadrul Obiectului 5 — Hala
de productie in suprafata de 1707 mp, care apartine titularului. Hala este alipita de Obiectul nr. 2 -
Hala de productie principala, in suprafata de 3512 mp. Spatiul aferent desfasurarii activitatii de topire
a aluminiului este de 350 mp, astfel:

50 mp — cuptor de topire HT380-3000;

50 mp —instalatie de filtrare a fluxurilor gazoase;

50 mp — spatiu destinat cuptorului de mentinere GAS 4000

150 mp — spatiu de manevra pentru alimentarea cuptorului, acces la instalatii, acces utilaje,
stocare aditivi si materii prime, instalatie de degazare etc.

50 mp — spatiu acoperit si betonat, in afara halei de productie pentru stocarea temporara a
deseurilor de aluminiu nainte de topire;

Dotdri:

Cuptor de topire aluminiu de tip HT380-3000, prevazut cu toate accesoriile necesare;

Cuptor basculant cu creuzet de mentinere a aluminiului topit tip TERMOS GAS 4000 — amplasat
langa cuptorul mare;

Sistem de aspiratie / epurare a fluxurilor gazoase rezultate din cuptorul de topire aluminiu; debit
desprafuit 31000 mc/h.

Utilitdti:

Alimentarea cu apd. Instalatia analizatd este racordatd la reteaua de distributie existenta pe
amplasament, care este bransata la sistemul centralizat de distributie a apei potabile existent in
comuna Letcani, conform prevederilor Contractului de furnizare/prestare a serviciului de
alimentare cu apa si de canalizare nr. U 674/01.02.2011 fincheiat cu SC APAVITAL SA lasi.
Alimentarea cu apa este reglementata prin Autorizatia nr. 154/2015 a carei titular este SC FONDAL
INTERNATIONAL SRL. Apa potabila este folosita pentru consum igienico-sanitar in grupurile
sanitare aferente halei de productie (situatie reglementata).
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Colectarea sievacuarea apelor uzate menajere. Apele uzate menajere rezultate de la hala existenta
B (Obiectele 2 si 3) si de la obiectivele noi (Obiectele 5, 6 si 7) sunt colectate cu o retea de conducte
de canalizare si sunt deversate intr-un bazin vidanjabil subteran cu volumul de 60 mc amplasat in
spatiul verde din partea central nordica a amplasamentului. Apele uzate menajere sunt preluate
prin vidanjare periodica de catre un operator autorizat si transportate la o statie de epurare
autorizata. in prezent, apele menajer-uzate sunt vidanjate de SC APA GLOBAL SRL, in baza solicitérii
titularului si sunt transportate la statia de epurare ZEELANDIA din lasi. Din procesul tehnologic nu
rezulta ape uzate.

Colectarea, preepurarea si evacuarea apelor pluviale: apele pluviale de pe cladiri sunt evacuate
liber la teren. Apele pluviale de pe suprafetele carosabile sunt colectate, preepurate intr-un
separator de hidrocarburi si evacuate in mediu.

Energie electricd este asigurata de furnizorul E.ON Energie Romania SA, in baza contractului nr.
1003333289/02.2017/2588 incheiat la data de 15.02.2017. Consumul de energie electrica
contractat este de 4680 MWh/an sau in medie 390 MWh/luna. Contractul de furnizare a energiei
este pentru intreaga platforma industriala (ITAL SYSTEM + FONDAL INTERNATIONAL).

Gazul metan este asigurat de furnizorul SC E.ON Energie Romania SA, in baza contractului nr.
103333289/03.2017/2764 incheiat la data de 14.03.2017. Consumul de gaz metan contractat este
de 16721 MWh/an (16721000 mc/an) sau in medie 1400 MWh/luna.

Materii prime, auxiliare, produse si deseuri

Materia prima de bazda este aluminiu — lingouri, deseuri de aluminiu selectate (minim 95%
aluminiu) si scraps — respectiv rebuturi si bavuri din procesul tehnologic al SC FONDAL
INTERNATIONAL. Topirea aluminiului se face in cuptorul tip shaft MT380-3000 cu functionare pe
gaz metan. Mentinerea aluminiului topit se face in cuptorul TERMOS GAS 4000 cu creuzet
(crucible) cu functionare pe gaz metan. Produsul principal este aluminiu topit cu anumite
caracteristici. Acesta este livrat pe acelasi amplasament catre SC FONDAL INTERNATIONAL SRL in
vederea turnarii in forme. Pe langa aluminiu, se utilizeaza ca materii prime secundare diverse tipuri
de substante, descrise mai jos.

Materii prime de bazd. Lingourile de aluminiu sunt receptionate pe europaleti. Acestea sunt
preluate cu motostivuitorul din autotrenuri si sunt stocate temporar in depozitul de materii prime,
amplasat in Obiectul 3 (extinderea halei B). Deseurile din aluminiu sunt descarcate direct din
autotren pe platforma betonatd si acoperitda adiacentd camerei cuptorului. De aici, deseurile sunt
incarcate manual in cuva cuptorului.

Materii prime secundare sunt reprezentate de dezgurificator (Scorex), siliciu metalic si Eliminax
MG, precum si de varul utilizat la instalatia de epurare a gazelor. Acestea sunt receptionate in saci
de hartie de 25 kg si sunt depozitate pe europaleti in depozitul de materii prime. De aici este livrat
cate un europalet langa cuptor — acolo unde se utilizeaza. Adaosurile se fac manual — direct din
saci. Siliciul este receptionat in cutii de carton pe europaleti. Are consistenta de bulgari de 50 —
500 g. Varul stins este receptionat in Big-bags de 1 mc sau in saci de hartie de 40 kg. Deoarece
consumul este relativ mic, nu se fac stocuri de var. Thainte de epuizarea unui big-bag / palet, se
face comanda pentru urmatorul.

Utilitati. Pentru asigurarea productiei se foloseste gazul metan si energia electrica.

Produse principale rezultate sunt reprezentate de aluminiul topit cu caracteristici de calitate
prestabilite, livrat catre SC FONDAL INTERNATIONAL SRL cu ajutorul cuvelor creuzet de 550 kg, pe
motostivuitoare.

Capacitdti. La capacitate nominald, se utilizeaza 8000 tone/an materii prime de baza (aluminiu —
lingouri, deseuri siscraps) si 66 tone materii auxiliare (dezgurificator, eliminax, siliciu) si rezultd un
total de 7616 tone/an produse finite — respectiv aluminiu topit. Astfel, indicele de transformare al
materiei prime in produs finit este de 95.2%. Diferenta de 4.8% reprezinta zgurda (aprox. 450
tone/an) si pulberi — emisii (cantitate nesemnificativa).
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Productia de deseuri si subproduse. Din activitatea Instalatiei rezulta ca deseuri principale zgura de
topitorie si praful de la instalatia de epurare a fluxurilor gazoase.

Instalatii generale de evacuare

Evacuarea apelor uzate. Instalatia nu utilizeaza apa si nu genereaza ape uzate. Pentru apele
menajer uzate si pentru apele pluviale se utilizeaza sistemele de canalizare si preepurare existente
pe amplasament si reglementate. Sistemul de canalizare este detaliat in capitolul 2.5.1.

Emisii in atmosferd. Singura sursa de emisie a instalatiei este cuptorul de topire. Avand in vedere
ca se topesc deseuri de aluminiu, este de asteptat ca emisiile sd contina un numar mare de
poluanti, corespunzator cu varietatea de compusi chimici posibil a fi prezenta in impuritatile din
deseuri. Cel mai important poluant este Pulberi Totale. Mai pot fi prezenti in gazele rezultate la
emisie urmatorii poluanti: NOx, SOx, HCI, HF, CO, COT, metale

Emisiile din zona cuptorului sunt captate de 2 hote de aspiratie (una cu dimensiunile 4.5x4.7 min
dreptul zonei de incarcare a cuptorului si una cu dimensiunile 2.8 x 3.5 m in dreptul zonei de
evacuare a zgurii si de rabatare a cuptorului). Gazele captate de hote sunt trecute printr-o
instalatie de epurare compusa din ciclon, reactor, camera filtrare cu 297 saci filtranti si sistem de
exhaustare cu debit proiectat: 31000 mc/h; Viteza de evacuare gaze: <16.7 m/s; Dimensiuni: @ 810
mm; H = 16 m de la sol. Coordonatele STEREO70 ale sursei de emisie sunt: X: 683398.63; Y:
634796.09.

Evacuarea deseurilor. Toate tipurile de deseuri sunt evacuate de pe amplasament prin operatori
autorizati.

6.1.2 Rezultatele investigatiilor

Investigatii efectuate:

Cu ocazia raportului de amplasament s-a stabilit starea de referintd a mediului. Aceasta este BUNA
pentru toti factorii de mediu luati in calcul. Starea de referinta s-a stabilit prin analize de mediu la
emisie, apa pluviala evacuata, sol. Nu s-au identificat poluari ale factorilor de mediu. Emisiile in
mediu sunt conforme.

Se poate concluziona ca instalatia nu influenteaza semnificativ starea actuala a factorilor de mediu.

Concluzii privind conformarea cu BAT. in instalatia analizatd sunt incluse tehnologii considerate BAT
conform documentului de referintd. in continuare sunt evidentiate principalele tehnici:

Colectarea si epurarea fluxurilor gazoase rezultate de la topire si transvazare si evacuarea
acestora printr-o singura sursa de emisie.

Colectarea separata si preepurarea apelor pluviale;

Utilizarea de materii prime si materiale conforme;

Recuperarea energiei termice pentru racirea apei de racire —in perspectiva;

Cuptoare de topire si de mentinere recomandate de BAT, in care flacara nu intra in contact cu
aluminiul;

Stocarea in spatii adecvate a diferitelor tipuri de materii prime, materiale si deseuri pentru
minimizarea emisiilor Tn mediu.

Etc.

6.2 RECOMANDARI

6.2.1 Recomandaripentru programul de conformare

Tn urma auditdrii Instalatiei nu s-au identificat neconformitéti cuantificabile care s3 facs obiectul unor
masuri de conformare cu legislatia din domeniul mediului.
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Amplasament: Fabrica din sat Letcani, com. Letcani, jud. lasi
Operator: SC ITAL SYSTEM PRODUCTION SRL

6.2.2 Recomandaripentruimbunatatirea performantelor de mediu

Operatorul isi imbunatateste continuu performantele de mediu. Nu se fac recomandari suplimentare.

6.2.3 Recomandaripentru monitorizarea mediului

Instalatia trebuie sa functioneze cu respectarea cerintelor de mediu si in mod specific cu respectarea
Legii 273/2013 privind emisiile industriale. Tn acest scop, se recomandd aplicarea unui program de
monitorizare al activitatii care sa cuprinda cel putin analize la emisie, imisie, ape pluviale evacuate, ape
subterane si sol. Tn afard de parametrii de mai sus, se recomanda sa se facd o monitorizare lunard a
parametrilor de proces. Datele monitorizare sunt raportate catre autoritdtile competente prin
Raportul anual de mediu si celelalte raportari obligatorii, conform legii.

7 ANEXE

Certificat constatator si certificat de inregistrare

Contract de inchiriere Tntre SC ITAL SYSTEM PRODUCTION si SC FONDAL INTERNATIONAL SRL,
Document pentru dovada spatiului;

Buletine de analiza

Contracte cu valorificatori / eliminatori de deseuri

Contracte pentru asigurarea utilitatilor;

Planuri de situatie si de incadrare Tn zona.

Fise tehnice si de securitate

Corespondenta autoritdti competente.

WO NOUEWNRE
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